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1‘3.

1. O PROJEKTE

Chemicka a farmaceutick& priemyselna vyroba zamestnava milibny Eur6panov a ponuka vetky
druhy vyrobkov, od plastov po hnojiva, potraviny a lekarske vyrobky.

Eurdpsky chemicky priemysel je priemyslom s obratom vo vyske 673 milidrd eur a najvacsim
vyvozcom a dovozcom chemikalii na svete s rekordnym obchodnym prebytkom vo vyske 43,5
miliardy eur v roku 2014.

Ako jeden z najvacsich a najdiverzifikovanych odvetvi na celom svete, eurdpsky chemicky
priemysel je dodavatelom pre prakticky vSetky odvetvia hospodarstva a poskytuje inovativne a
trvalo udrZatel'né rieSenia stcasnych hospodarskych a environmentélnych problémov. Zohrava
déleziti ulohu pri rozvoji vSetkych vyrobnych odvetvi, stavebného, zdravotného a
pol'nohospodarskeho sektora a zabezpecuje pre ne zakladné produkty a sluzby. V priebehu
rokov tento sektor vytvoril hodnoty a zamestnanost' pre miliény eurdpskych obcanov. V
Eurdpskej unii (EU) je hlavnym vyrobnym sektorom z hladiska pridanej hodnoty na
zamestnanca.

Na zlepSenie konkurencieschopnosti a zachovanie vysokych Standardov zdravia a prevadzkovej
bezpecnosti ako aj na zvysenie prinosu eurdpskeho chemického priemyslu k hospodarskemu,
socialnemu a environmentalnemu Zivotu spolocnosti je rozhodujlce zabezpecit’ vysoku Uroven
kvalifikacie vSetkych pracovnikov na vSetkych urovniach tohto sektora. Demografické zmeny sa
stali jednou z najnaliehavejsSich vyziev, ktorym Eurdpa v sucasnosti Celi. Je preto nevyhnutné
zabezpedit' najlepsSiu dostupnost’ a integraciu, najma zien a mladych pracovnikov. Jednym z
najdramatickejSich a naozaj bezprostrednych dosledkov nasSej starnicej spolocnosti je
nedostatok kvalifikovanych pracovnych sil v chemickom sektore.

Umoznit’ zamestnancom ziskat' nové zrucnosti a kvalifikacie pocas celého Zivota, aby sa
prispdsobili zmendm v sektore ako aj moZznym zmenam v ich pracovnej kariére, je pre podniky
a zamestnancov velkou vyzvou. Zvladnutie tejto vyzvy pomdze zvladnut' priemyselné,
ekonomické a technologické zmeny v chemickom priemysle tym, Ze ponukne vysoku Uroven
mobility a rozvoja.

Pristup k 'udskym zdrojom s prislusnou kvalifikaciou je teraz rastticim problémom. Nedostatok
pracovnych sil je sp6sobené réznymi faktormi vratane demografickych zmien ako aj vSeobecny



nedostatok aktualnych vzdelavacich kurzov pre tych, ktori uz pracuju v tomto sektore, a pre
mladych, potencialnych zamestnancov. Eurépska chemicka skupina zamestnavatel'ov (ECEG) a
EMCEF (Europska federacia odborovych zdruzZeni pre chemickych a inych pracovnikov) preto
podpisali Eurdpsku ramcovu dohodu o kvalifikaénych profiloch operatorov. Tato dohoda
prispieva k formulovaniu 3pecifickych poZiadaviek tykajuacich sa toho, ktoré kvalifikacie -
zrucnosti, vedomosti a vSeobecné schopnosti - musia operatori rozvijat’ prostrednictvom
odborného vzdelavania a pripravy.

CIELE PROJEKTU

Projekt "ChemPharmVET" vychadzal z vysledkov projektu "Pile Up", celoeurépskeho popisu
ucebnych vystupov pre operatorov v spracovatel'skom priemysle. Projekt ChemPharmVET
rozsiril tieto vysledky aj do farmaceutického priemyslu a navyse ukazal ako je mozné ziskat
znalosti, zrucnosti a kompetencie. Projekt tieZz preskimal poZiadavky pre chemicky sektor v
Eurdpe a aktualizoval sUvisiace jednotky ucebnych vystupov. Boli zakladom pre vytvorenie
nového eurdpskeno modelu ucebnych osnov pre operatorov v eurdpskom chemickom a
farmaceutickom priemysle, ktoré by mali poskytovatelia odborného vzdelavania a pripravy v
eurdpskych krajinach zaviest’ v odbornej priprave pracovnikov v chemickom a farmaceutickom
priemysle. Tieto ucebné osnovy boli vyvinuté a testované v spolupraci s prislusnymi
priemyselnymi zdruzeniami, vyhodnotené a vyladené v priebehu projektu.

Celkovym cielom eurdpskeho modelu odborného vzdelavania je prispiet’ k zamestnanosti a
konkurencieschopnosti chemického a farmaceutického priemyslu, posilnit’ celozivotné odborné
vzdelavanie a pripravu pre operatorov a tym zlepSit' pristup k kvalifikovanej pracovnej sile pre
obe odvetvia.

Tato prirucka bola vyvinuta s cielom poskytnit’ poskytovatelom odborného vzdela-vania a
ostatnym zainteresovanym stranam informacie o tom, ako sa nové eurépske ucebné osnovy
pouzivali pri vypracovavani konkrétnych programov zo strany partnerov projektu a poskytnut’
kontakt s prislusSnymi odbornikmi pre d'alSie vysvetlenia a usmernenia.



Ucebné osnovy musia vytvorit’ zaklad pre efektivnu vykonnost’ operatorov v praci pri kontrole,
monitorovani vyroby a spracovania v eurépskom chemickom a farmaceutickom priemysle.
Chemicky a farmaceuticky priemysel su kl'icom k tazbe, ochrane a spracovaniu prirodnych
zdrojov.

Navrhovany ucebny plan pre operatora v eurdpskom chemickom a farmaceutickom priemysle
bol vyvinuty na drovni EQF 4. Odborna priprava je rozdelend na 250 aZz 300 hodin. Zakladom
su jednotky vzdelavacich vystupov v nasledovnej Strukture:

3:
Kontrola
kvality

2:

Procesy

Eurépsky model jednotiek vzdeladvacich vystupov a ich prisp6sobenie ndrodnym poziadavkam
su uvedené v prilohach tejto prirucky a to:

e Europske modelové jednotky vzdelavacich vystupov;
e Narodny model jednotiek vzdelavacich vystupov pre Slovensko.



Chemické spracovanie je zakladom vo vykone povolania v spracovatel'skom a farmaceutickom
priemysle. Chemicky priemysel a farmaceuticky priemysel maji nezamenitel'nu Glohu pri tazbe,
ochrane a dalSom spracovani prirodnych zdrojov. Vzdelavanie prispieva k trvalo udrzatelnej
tazbe a vyuzivaniu prirodnych zdrojov a prispieva k znizeniu skodlivych emisii.

Vzdelavanie ma pomahat’ rozvijat' spoOsobilost’ Studentov a ucnov v spracovatel'skych a
vyrobnych metédach. Okrem toho odborné vzdelavanie prispieva k rozvoju jednotlivca pri
porozumeni vztahu medzi vyrobou, environmentalnymi otazkami, hospodarnostou a kvalitou.
Vzdelavanie podporuje aj komunikacné zrucnosti a schopnost’ riesit’ problémy.

Odborna priprava zabezpeci réznorody vycvik v schopnosti posudit’ a analyzovat’ procesy,
nastavenia a monitorovanie procesnych premennych. Tato priprava navyse pomoze pracovat’
nezavisle a spolupracovat’ v ramci odbornych skupin. Podporuje tiez reSpekt, toleranciu a
rovnost. Praca v sulade s postupmi, normami a poziadavkami stanovenymi pre Zivotné
prostredie, zdravie a bezpecnost’ su Ustrednymi témami vzdelavania.

Odborna priprava ukoncena a Uspesne absolvovana skuska bude viest’ ku kvalifikacii na 4.

Urovni europskeho kvalifikacného ramca (EQF). Kvalifikacny titul je operator v Eurdpskom
chemickom a farmaceutickom priemysle.

KVALIFIKACNY PROFIL OPERATORA

Operator v eur6pskom chemickom a farmaceutickom
priemysle

Nazov kvalifikacie

EQF3 a EQF4.

Odborné vzdelavanie podla eurédpskeho modelu sa konci
kvalifikaciou na Grovni EQF4.

Popis prace Riadenie a monitorovanie vyroby v chemickom a farmaceutickom
operatora priemysle.

Aktivit Praca v chemickom spracovavani, zusl'acht'ovani a vo
Y farmaceutickom priemysle.

Niz8ie stredné vzdelanie - Uroven EQF2, alebo uznanie
predchadzajuceho vzdelania na tejto Urovni.

Vstupné poziadavky

Uznanie ziskania zrucnosti predoslym odbornym vzdelavanim
Poznamka moze skratit’ odbornu pripravu v ramci eurdpskeho modelového
programu odborného vzdelavania.



PRIPRAVY

Odborné priprava sa sklada zo 4 jednotiek:

1. Operacna logistika: Pracovné ulohy v tejto jednotke sl priprava, realizacia a
monitorovanie logistického planu.

2. Procesy: Pracovnymi Ulohami v tejto jednotke su fyzické procesy (termicke,
mechanické), chemické procesy, biologické procesy a farmaceutické procesy.
Technologicky kontext pozostava z:

e Priprava procesu;
e Zaobché&dzanie so strojmi;
e Kontrola pracovnych procesov.

3. Kontrola kvality: Pracovné ulohy v tejto jednotke su:

o Odber vzoriek;
e Analyza vzoriek;
o Ucast na kontrole kvality.

Technologicky kontext pozostava z odberu vzoriek, analytické metddy a riadenie
kvality.

4. Udrzba: Pracovné ulohy v tejto jednotke su:
e Pracovné prikazy/povolenia;
e Uzavriet' a oznadit’ instalaciu;
e Udrzba.

Technologicky kontext pozostava z Udrzby zariadeni a strojov pouZivanych v
chemickom a farmaceutickom priemysle.

Okrem tychto jednotiek, Studenti strednych kol absolvuju vyuku zékladnych znalosti a zru¢nosti
pozadovanych uroviou EQF3 a EQF4.



UCEBNE METODY

Studium pozostava z prednasok, ktoré poskytuju Studentom potrebné znalosti v oblastiach,
ktoré boli identifikované ako nevyhnutné pre ziskanie vzdelavacich vystupov definovanych v
ucebnych osnovach. Tento teoreticky vycvik bude doplneny o laboratérne Skolenia a prakticku
pripravu s kvalifikovanymi inStruktormi na ziskanie formalnych vedomosti a neformalnych
vedomosti vyZzadovanych na 4.

Urovni europskeho kvalifikac-

ného ramca (EQF).

Studenti v odbore operator v
europskom v chemickom a
farmaceutickom spracovani
musia pracovat so  svojimi
inStruktormi a ucit' sa zrucnosti
nielen jazykom, ale aj
pozorovanim, imitaciou a
praktickym  vycvikom.  Tiché
vedomosti sa musia naucit v
komunite praxe. Praca je
prepojena so vzdelavanim a
nasledkom toho je ucenie na
pracovisku sp6sob, ako sa
zvySuju zrucnosti a ziskavaju sa
znalosti na pracovisku.

Eurépsky model jednotiek
vzdelavacich vysledkov je
uvedeny v prilohe 1.

VYSLEDKY VALIDACIE

Europsky model bol validovany odbornymi Skolami poskytujucimi odborna pripravu na
zamestnanie a zastupcami chemickych a farmaceutickych spolo¢nosti v Slovinsku, na
Slovensku, v Portugalsku, v Norsku a Nemecku. Validacia bola vykonana podla pokynov
vypracovanych portugalskym partnerom 1SQ.

V procese validacie experti odborného vzdelavania a odbornej pripravy hodnotili kazdy vystup
vzdelavania z hl'adiska vyznamu pre kvalifikaciu pre operatora v chemickom a farmaceutickom
priemysle. Suhrnné hodnotenie pre kazdl jednotku, vypolitané na zaklade validacie
individualnych vzdelavacich vysledkov, bol vyssi ako 74%, ako je uvedené v tabul'ke niZsie.



Average rating per Unit

88,4%

80,2%

77,6%

74,3%

UNIT 1 UNIT 2 UNIT 3 UNIT 4

Preklad: Average rating per unit = Priemerné hodnotenie pre jednotku vzdelavacich vystupov
Unit 1, 2, 3, 4 = Jednotka vzdelavacich vystupov c. 1, ¢. 2, C. 3, C. 4

Valid4cia ukazala, Ze 4 jednotky vzdelavacich vystupov pre "operatora v eurépskom chemickom
a farmaceutickom priemysle" primerane pokryvaju kvalifikacné poZiadavky pre profesie, na
ktoré sa vzt'ahuje tato kvalifikécia.

Drviva vacsina odbornikov sa domnieva, ze definované vysledky vzdelavania su primerané na
to, aby umoznili vyhodnotenie Studenta, ktory absolvoval program odbornej pripravy. V
niektorych narodnych kontextoch moze eurdpsky model zodpovedat' narodnej kvalifikacnej
drovni (NQF) prepojenej s Uroviiou 5 EQF, kedZe niektori odbornici ich povazovali za prilis
zlozité a podrobné v porovnani s ich narodnymi kvalifikaénymi Standardmi a suvisiacimi
ucebnymi osnovami. V tejto slvislosti by sa niektoré vysledky vzdeldvania mohli zrevidovat’ pri
uplatnovani eurdpskeho modelu v konkrétnom kontexte jednotlivych krajin. Napriklad: vyber
spbsobov analyzy, interpretacia vysledkov analyzy (v zavislosti od toho, do akej miery sa
interpretacia vyzaduje), vyber spésobu balenia vyrobkov, zloZitejSie vypoCty a Statisticka
analyza Udajov bez predchadzajucich algoritmov, znalost’ pouzivania softvérového systému,
opis moznosti sterilnej vyroby a balenia liekov a opis moznych sp6sobov balenia vyrobkov.

Vacsina respondentov sa zhodla na tom, Ze jednotky vzdelavacich vysledkov v eurdpskom
modeli mézu byt pouzité v ich narodnych ucebnych osnovach. Podrobnosti o pouzivani
eurdpskeho modelu ULO v partnerskych krajindch st uvedené v nasledujicej kapitole.



3. PROGRAMY
ODBORNEJ
VYCHOVY

SLOVINSKO

Gospodarska zbrojnica Slovenie - Zdruzenje kemijske industrije (Priemyselna komora Slovinska
- Zdruzenie chemického priemyslu / ZKI) v spolupraci so Solski center Lublana (Vzdeldvacie
centrum v Lublani) prehodnotila svoj program pre technoléga v chemickom priemysle (EQF 5)
s vyuzitim vysledkov projektu ChemPharmVET. S prihliadnutim na tato reviziu bol vyvinuty novy
program VDET pre prevadzkovatela v chemickom a farmaceutickom priemysle na Grovni 4 EQF.

Program odborného vzdelavania a pripravy bude pilotovany od aprila 2018. Program zahfna
208 hodin odbornej pripravy: 100 hodin teoretickej vyucby a 108 hodin praktického vycviku a
dodatoc¢ne 14 hodin pre konzultacie a stretnutie s lektorom. Program zahffia aj mesacné
praktické Skolenie vo farmaceutickom priemysle.

V pilotnej studii je poziadavkou na prijatie: ukoncenie technického odborného vzdelavacieho
programu na SQF Urovni 4 (SQF - slovinsky kvalifikacny ramec). Prioritou budi nezamestnani
s ukoncenym technickym odbornym vzdeldvacim programom (Uroven 4 SQF) a sucasni
zamestnanci farmaceutického priemyslu, ktori potrebuju zvysit’ svoju kvalifikaciu.

Technolég v chemickom/farmaceutickom priemysle (POT-KE 1)

Ciel'om programu je pomoct’ mladym nezamestnanym osobam, ktoré maju vSeobecné /
zakladné kompetencie, ziskat’ odborné kompetencie, aby mohli ziskat' zamestnanie v



chemickom a farmaceutickom priemysle, ktory trpi nedostatkom vhodne kvalifikovanych
pracovnikov.

Operator v chemickom a farmaceutickom priemysle (POT-KE 2)

Po preskimani vysledkov projektu ChemPharmVET boli pripravené dalSie aktivity v roku
2017/2018 venované Skoleniam pracovnikov pre chemicky a farmaceuticky priemysel. Na
z&klade iniciativy farmaceutického priemyslu a jeho potrieb v oblasti vyroby sa ZKI zaviazala na
Ciastocnu zmenu programu POT-KE v roku 2017. Profil bol nazvany Operator v chemickom a
farmaceutickom priemysle. Vstupné poZiadavky pre Studentov sU nasledovné: program
ukonceného technického odborného vzdelavania (SQF, Uroven 4). Uprednostnia sa v sucasnosti
nezamestnani s ukoncenymi technickym odbornym vzdelanim (Uroven 4) a uz zamestnanymi
pracovnikmi vo farmaceutickom priemysle s cielom doplnit’ ich kompetencie.

Technolog v chemickom/farmaceutickom priemysle (POT-KE 1)

e Teoretické a praktické poznatky z chémie pre vSeobecné stredné Skoly sdvisiace so
znalostami technoldgie a chémie z ucebnych osnov chemického technika (Uroven 5
zloZitosti).

e Znalosti o chemickej bezpecnosti, reakcii na nehody, kl'i¢ové opatrenia prvej pomoci,
chémie Zivotného prostredia a zasady trvalo udrZatelného rozvoja nevyhnutné pre
ochranu zdravia a Zivotného prostredia a pre implementéciu eurépskych zasad trvalo
udrzatel'ného rozvoja.

e Niektoré zakladné komunikacné zrucnosti potrebné pre dobré medziludské vztahy a
Gspesnu timovu pracu vo vyrobe, vnimanie etiky a hodnot.

e Prakticky pohlad na priebeh technologickych procesov v niekolkych chemickych
spolocnostiach
s dérazom na

dodrZiavanie
noriem kvality a
noriem ochrany
zdravia a
Zivotného
prostredia na
pracovisku a na
poznatky 0
réznych
oblastiach a
pracovnych
metddach
operacného



technika v chemickom priemysle.

Kl'i€ové zrucnosti a kompetencie:
o Citat a interpretovat’ technickl a technologickti dokumentaciu;
o Citat, porozumiet’ a dodrziavat’ pokyny a Standardné postupy.
e Bezpecna praca s materialmi, chemikaliami, nastrojmi, zariadeniami a strojmi;
e Dodrziavat’ pokyny a obsluhovat’ stroje, zariadenia a technologické zariadenia;
e Vykonavat' bezné operacie na pracovisku;
e Chapat’ proces, vizualne a elektronicky;
e Odber a priprava vzorky materialov;
e Vykonavat relevantné analyzy a vyhodnocovat’ ziskané vysledky.
e Vykonavat’ meranie kontroly pomocou manualnych a pristrojovych metdd;
e Vykonat hodnotenie kvalitativnych parametrov surovin a vyrobkov;
e Opisat’ funkciu najdodlezitejSich typov strojov a zariadeni v chemickej vyrobe;
e Pouzivat’ osobné ochranné prostriedky;

o Identifikovat’ chyby produktu, slabé miesta pre incidenty a potencidlne nehody a
navrhovat’ zlepSenie;

e Komunikovat' s inou osobou z timu;
e Rozpoznat' zlyhanie zariadeni a poskytnit’ pomoc Specializovanému timu tdrzby.

e Urcit' bezpeCnostné parametre pozadovaného rozsahu chemikalii z hl'adiska ich vyznamu
pre pouzitie pri vyrobe chemikalif;

o Definovat’ zasady technologickej discipliny, bezpecnej a hygienickej prace v
podmienkach chemického vyrobného procesu;

o Definovat' zasady ochrany zdravia a pracovného prostredia a ochrany Zivotného
prostredia;

e Dodrziavat' zasady ochrany zdravia a bezpecnosti pri praci, pracovného prostredia,
ochrany Zivotného prostredia.

Operator v chemickom a farmaceutickom priemysle (POT-KE 2)

Po ukonceni pilotného programu sa uskutocni hodnotenie programu, v ktorom sa zdo6raznia
kl'icové cielové zrucnosti, vedomosti a vSeobecné kompetencie ziskané pocas celého
programu. ZKI vyvinie Usilie na zavedenie programu na Uroven SQF4. ZKI je tiez v neustalom
kontakte s Ustavom Slovinskej republiky pre odborné vzdelavanie a pripravu (CPI), ktory
vypraciva usmernenia pre oblast’ odborného vzdelavania a pripravy, ktoré sa pripravuju na
Statnej Grovni Slovinskej republiky a je v neustalej spolupréaci s instittciami EU.



SLOVENSKO

Zvaz chemického a farmaceutického priemyslu SR, Stredna odborna Skola Hlohovec a Stredna
odborna sSkola Novaky s podporou kompetencného centra ViaEuropa preskimali existujlce
odborné vzdelavanie a pripravu programov a vyvinul nové programy pre prevadzkovatela v
chemickom a farmaceutickom priemysle, ktoré sa maju realizovat’ v rokoch 2018 - 2019.

Program je zamerany na absolventov, ktori mozu pracovat’ v chemickej vyrobe, ako aj v
potravinarskej a farmaceutickej vyrobe. Absolvent bude poznat’ principy technologickych
operacii, ako ich zvladnut’ a moze ich ovplyviovat’ pocas vyrobného procesu.

Absolvent bude schopny zvladnut' operacie v prevadzkovych a laboratérnych podmienkach,
bude schopny merat’ a kontrolovat' parametre chemickych a biotechnologickych procesov a
vykonavat’ d'alSie aktivity, ktoré tvoria zaklad jeho profesionality. Absolvent bude schopny riadit’
nastavenie technologickych parametrov v prislusnych Castiach vyrobného procesu a moze riadit’
automatizacné prvky strojov a vyrobnych liniek. Okrem toho bude schopny identifikovat’
zlyhanie zariadenia a poskytnut’ synergiu v procesoch Udrzby. Bude schopny identifikovat’
zmeny v kvalite surovin a vyrobkov a poskytnut’ synergiu v procese riadenia kvality.

Operator bude pracovat’ v time, aktivhe komunikovat’ a zGc¢astnovat’ sa na organizacii a riadeni
pracoviska.

Prijimacie kritéria vyZaduju ukoncenie nizSieho stredoskolského vSeobecného vzdelavania a
Uspesné ukoncenie prijimacieho konania.

Tento program bude inovovat existujici 4-rocny program odborného pripravy chemikov-
operatorov (identifikacné Cislo 2860 K).

Zrucnosti a vseobecné kompetencie:
e Rozpoznat' funkciu technologickych zariadeni pouzivanych v konkrétnom procese.
« Citat a interpretovat’ technicku a technologicktl dokumentéciu;
e Pracovat’ bezpecne s materidlmi, chemikaliami, nastrojmi, zariadeniami a strojmi.

e Postupovat’ podla pokynov a nastavovat’ a prevadzkovat’ stroje, zariadenia a niektoré
technologické zariadenia v konkrétnom odvetvi.

e Vykonavat rutinné operacie s riadiacimi prvkami vyrobného zavodu;

e Precitat’ a skontrolovat’ kl'iCové parametre procesu, vlozit' do operacného softvéru
potrebné zaznamy a nastavit’ meracie pristroje;

e Odoberat’ vzorky materidlov, pripravit’ ich na analyzu, vykonavat' prislusné analyzy a
hodnotit’ ziskané vysledky;

e Vykonat' meranie fyzikalno-chemickych parametrov v zakladnych technologickych
operaciach pomocou manualnych a pristrojovych metéd;



e Vykonat hodnotenie kvalitativnych parametrov surovin a vyrobkov pomocou zakladnych
fyzikalno-chemickych metdéd;

e Vlyjadrit namerané hodnoty v jednotkach SI, vykonavat’ vypocty pre ostatné casto
pouZivaneé technické jednotky;

e Urcit vyznam a zaclenenie najdolezitejsich technologickych operacii do chemickej
vyroby;

e Opisat’ funkciu najdélezitejsich typov strojov a zariadeni v chemickej vyrobe a jej
Castiach;

o Identifikovat’ fyzikdlne parametre, ktoré sa pouzivajui na regulaciu chemickych
vyrobnych procesov, vyjadrit' ich fyzikdlnymi mnozstvami a vykonavat potrebné
vypocty.

e Urcit' bezpecnostné parametre pozadovaného rozsahu chemikalii z hl'adiska ich vyznamu
pre pouZzitie pri vyrobe chemikalii;

¢ Identifikovat' technologicky vyznamné kvalitativne ukazovatele surovin, medziproduktov
a chemickych produktov a principy ich merania;

e Definovat’ zasady technologickej discipliny, bezpecnej a hygienickej prace v
podmienkach chemického vyrobného procesu;

e Definovat’ zasady ochrany zdravia a pracovného prostredia a ochrany Zivotného
prostredia;

e Rozpoznat' nekomplikované zlyhania zariadeni a ich zdrojov;
e Poskytovat’ pomoc Specializovanému timu tdrzby.
o Identifikovat’ chyby produktu, analyzovat’ pri¢iny a navrhnut’ zlep$enia;

o Dokumentovat’ pracu chemickej prevadzky (alebo jej Casti). Citat’ a spravne
interpretovat’ zaznamy;

e Dodrziavat’ zasady pracovného zdravia, pracovného prostredia, ochrany Zivotného
prostredia.

Znalosti:

e Definovat’ zakladné pojmy a zakony vSeobecnej, anorganickej a organickej chémie,
pouzivanie chemickych nazvov a symbolov;

e Opisat’ zlozenie homogénnych a heterogénnych zmesi, vykonat’ stvisiace vypocty;

e Urcit' vyznam a zaclenenie najdélezitejsich technologickych operécii do chemickej a
farmaceutickej vyroby;

e Opisat’ funkciu najdélezitejsich typov strojov a zariadeni v chemickej a farmaceutickej
vyrobe;



o Identifikovat fyzikalne parametre pouzivané na regulaciu chemickych a farmaceutickych
vyrobnych procesov, popisat’ ich pomocou fyzikalnych veli¢in a vykonat' potrebné

vypocty;
o Identifikovat’ bezpecnostné parametre pozadovaného rozsahu chemikalii, pokial’ ide o
ich vyznam pre pouZitie v chemickej a farmaceutickej vyrobe;

e Identifikovat’ technologicky vyznamné kvalitativne ukazovatele surovin, medziproduktov
a vyrobkov a principy ich merania;

o Definovat’ zasady technologickej discipliny, bezpecnostnych a hygienickych poziadaviek
pri praci v stave chemickych a farmaceutickych vyrobnych procesov;

e Definovat’ zasady ochrany zdravia pri praci a ochrany pracovného prostredia, ochrany
I'udského zdravia a Zivotného prostredia.

Slovensky model jednotiek vzdelavacich vystupov je v prilohe 2.

PORTUGALSKO

Na konci kurzu budu Studenti schopni odhalit’ a riesit’ problémy suvisiace s vykonavanim a
riadenim vyrobnych procesov v priemyselnej jednotke, berdc do Uvahy techniky kvalitativnej a
kvantitativnej analyzy, chemické procesy a technoldgie, néstroje merania a kontroly,
reSpektujuc bezpecnost’, hygienu a ochranu zdravia pri praci a ochranu Zivotného prostredia.

e Identifikovat’ a charakterizovat’ rozne procesy a priemyselné technoldgie a regulacné
metddy pre chemicky priemysel.

o Identifikovat' a charakterizovat' r6zne Startovacie operécie a riadenie vyrobného okruhu
alebo Useku a prislusného zariadenia.

e Pouzite techniky planovania a organizacie prace.

e Interpretovat’ vykresy, schémy a dalSie technické Specifikacie vyrobnych technoldgi,
surovin a vyrobkov.

e Pouzit' nastroje a metddy metroldgie.
e Pouzit’ techniku odberu vzoriek.
e Identifikovat’ a pouzivat’ rozne laboratérne materialy a zariadenia.

e Pouzivat’ techniky vykonavania zakladnych operacii laboratdérnych préac.



e Pouzivat’ techniky kvantitativnej a kvalitativnej analyzy vzoriek.
e Vysvetlit’ vysledky analyz.

o Diagnostikovat’ poruchy vo vyrobnom procese, nedostatky v zariadeni a odchylky vo
vyrobe.

e Pouzit’ techniky riadenia a regulacie zariadenia.

e Techniky financného ohodnotenia zariadeni.

e Nastavit' parametre regulacie zariadenia podla jeho charakteristik a vyroby.
e Pouzit’ techniky kontroly kvality.

e Uplatiovat' technické postupy na prevenciu pracovnych rizik na pracovisku.

e Uplatiovat’ bezpecnost/, hygienu a ochranu zdravia a Zivotného prostredia v stvislosti s
odbornou cinnost'ou.

e Pouzivat’ technickd dokumentaciu tykajlcu sa registracie cinnosti.

Eurdpske vzdelavacie osnovy pre "operatora v eurdépskom chemickom a farmaceutickom
priemysle” boli predlozené niektorym odbornikom vzdelavania v centrdch odborného
vzdeldvania a pripravy v chemickom sektore. Spatna vazba na ucebné plany bola velmi
pozitivna, pretoZe v narodnom kvalifikacnom katalégu v Portugalsku neexistuje Ziadna narodna
norma pre operatora v chemickom a farmaceutickom priemysle a napriek niektorym prvkom,
ktoré mozno najst' pre niektoré existujice narodné kvalifikacie (ako je tomu v pripade
priemyselny chemicky technik), ucebné osnovy Chempharm zahfmaju viac vzdelavacich
vystupov a Uloh, konkrétne v Casti farmaceutického priemyslu.

NORSKO

Eurdpske ucebné osnovy "ChemPharmVET" popisané v kapitole 2 su vel'mi dobrym a presnym
nastrojom pre operatorov v chemickom a farmaceutickom priemysle.

KedZe vSak Norsko ma na tejto urovni (Uroven 4) a na nizSej urovni vel'mi dobre fungujuci
ucebny plan. Nérsko pouzilo eurdpsky model na komparativnu analyzu vlastného programu.
Norske ucebné osnovy pokryvaju oblasti, ktoré pozaduje narodny priemysel a riaditel'stvo pre
vzdelavanie (UDIR). Na narodnej Urovni Norsko este nie je pripravené pouzivat' eurdpsky
model.

Eurépske ucebné osnovy tvoria jednotky vzdelavacich vystupov 1 az 4. Tieto jednotky st vel'mi
dobrym nastrojom pre operatora, ktory sa zlUcastiiuje odbornej pripravy na zamestnanie.
Poskytuju presné, systematické a logické prepojenie medzi vycvikom a vyuzitim ucebnych
osnov.

Chemické spracovanie je zakladom pre vykon povolania pri kontrole a monitorovani vyroby v
spracovatel'skom priemysle a pri Cisteni pitnej vody, odpadovej vody a priemyselnej vody.



Chemicka vyrobe je klicova pri tazbe, ochrane a dalSom spracovani prirodnych zdrojov.
Program a rozvoj relevantnych zrucnosti prispieva k trvalo udrzatelnému tazbe a vyuzivaniu
prirodnych zdrojov a prispieva k zniZzeniu Skodlivych emisii.

Ucenie sa v danom programe pomaha rozvijat' kompetenciu ucia v spracovatel'skych procesov
a vyroby. Okrem toho program odbornej pripravy na zamestnanie prispieva k rozvoju
jednotlivca pri porozumeni vztahu medzi vyrobou, environmentalnymi otazkami,
hospodarnostou a kvalitou. Ucenie sa v danom predmete podporuje aj komunikacné zruénosti
a schopnost’ riesit’ problémy.

Wrroba a udrzba:

e Planovat, vykonavat' a hodnotit’ pracu v stlade s pokynmi, postupmi a existujdacimi
predpismi;

e Pouzivat' technické diagram;

e Popisat’ prevadzkové aspekty jednotky a prislusné vybavenie na spracovanie;
e Spustenie, prevadzka a zastavenie vyrobnych jednotiek a procesov;

e Optimalizovat’ vyrobu s pomocou merani a analyz;

e Monitorovat, analyzovat’ a odstrafovat’ problémy s pomocou nastrojov, vybavenia a
vlastného Usudku;

e Riesit’ prevadzkové a udrzbarske ulohy s interdisciplinarnym timom:;

e Pripravit’ spracovacie zariadenie na Udrzbu;

e Vykonavat’ systematickd preventivnu Udrzbu zariadenia;

e Pripravit’ spracovacie zariadenie na spustenie;

e Postupovat’ podl'a pokynov na spustenie a nlidzové zastavenie;

e Pouzivat’ meracie, kontrolné a regulacné zariadenia a popisat’, ako tieto funkcie funguju
e Pouzivat' kontrolné a monitorovacie systémy;

e Implementovat’ opatrenia podla varovani a nidzovych postupov.



Proces vyroby:

e Pouzivat' listy a dokumentaciu zalozenl na procesoch pre Zivotné prostredie, zdravie a
bezpecnost’ a kontrolu kvality

e Popisat’ hodnotu hodnotového ret'azca spolocnosti od surovin po vyrobok;
e Diskutovat’ a rozpracovat’ faktory, ktoré ovplyviuju ziskovost’ produkcie;

e Popisat, ¢o sa deje chemicky, biologicky a fyzicky pocCas jednotkovej prevadzky a
procesov;

e Popisat’ organizaciu spolocnosti (firmy), charakteristické znaky a uUlohu v lokalnom,
narodnom a medzinarodnom kontexte;

e Vykonavat operacné analyzy a vyhodnocovat’ analyzy podla Specifikacii.
Dokumentacia a kvalita:

e Pouzivat’ vykresy, plany, obrazky, pokyny, postupy a Standardy pri préaci;

e Spracovavat’ hlasenia Ustne a pisomne v norc€ine a anglictine prostrednictvom
digitalnych nastrojov;

e Zaregistrovat’ a podavat’ spravy o odchylkach;
e Pracovat’ podla pokynov, postupov a existujlcich predpisov;

e Popisat’ vplyv spolocnosti (firmy) na Zivotné prostredie a jeho dbsledky na prevadzku a
odchylky

e Vykonavat' pracu podla etickych smernic pre obchod;

e Diskutovat’ a rozpracovat rieSenie problémov a optimalizovat’ produkciu v norcine a
anglictine s kolegami a d'alSimi profesionalnymi skupinami.



SLOVINSKO

Partnerska organizacia Meno kontaktnej osoby

Slovinska obchodna Darja Bostjancic¢
komora - ZdruzZenie
chemického priemyslu

darja.bostjancic@gzs.si

SLOVENSKO

Partnerska organizacia Meno kontaktnej osoby

Zvéaz chemického a Silvia Surova surova@zchfp.sk
farmaceutického

priemyslu

ViaEuropa Competence Frantisek Doktor doktor@viaeuropa.sk
Centre

PORTUGALSKO

Partnerska organizéacia Meno kontaktnej osoby

1SQ Joana Santos

jisantos@isq.pt
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mailto:jisantos@isq.pt

NORSKO

Partnerska organizacia Meno kontaktnej osoby e-mail

Kristiansund Torbjern Husevag Torbjgrn.husevaag@mrfylke.no
Vlderega,erjde Skole Stein Hammond Stein.hammomd.thingvold@mrfylke.no
(Odborna skola v Thingvold

Kristiansunde)
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ULO 1

Title of the unit: Perform operational logistics

Date:30/11/2017
Version: final

Work tasks:

Prepare, execute and monitor a logistic plan

Technological
context

Learning OQutcomes:

Knowledge (theoretical + factual)
Scientific Context Theoretical
context

Skills (practical + cognitive (= use of
knowledge)

Competence (Role and level of
responsibility and autonomy)

Prepare, execute and monitor
a logistic plan

e knowledge of 2" language,
English/German

e knowledge of used software systems
(windows office)

e explain about different logistic systems
(Just in time, Make to order, make to
stock, push and pull, fifo, lifo)

¢ understand the planning of introduction
of new products

e describe the function of Material
Safety Data Sheets

e recognise different kind of quality
systems (ISO)

e explain environmental rules and

regulations

explain safety rules

explain working instructions

explain process diagrams (P&ID)

recognise and explain the storage and

transportation systems, like vessels, air

understand /compare the required specification
for supplies and products

consults others where necessary (colleagues,
supervisor)

maintain accurate records and documentation
report deviations correctly and inform the
involved departments/colleagues/customers
liaise with suppliers to ensure supplier has
adequate back up stock levels

manage hazards including handling and safe
disposal according to environmental rules and
procedures

carry out /ensure quality checks prior to
supplies being used or products being
dispatched

respond to safety and environmental
requirements within the task

read and understand the plan of production
schedules in relation to customer demand
arrange and manage deliveries

instruct a team on all necessary work

steps needed to provide raw material of

the right quality autonomously

e monitor that the (safety) instructions
concerning the transportation and
preparation of raw material are followed by
all members of a team

e assume responsibility of his/her own
safety and of a team

e coordinate his/her own work schedule and
of a schedule of a team

e assume responsibility of the cost efficiency
of the works executed by a team and
optimises hand on tool times

e monitor that the team provides the right
raw material of the right quality for the
production process

e report on team work progress

optimise work processes through open

communication with operators,

maintenance team members, contractor
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transport, bunker, silo.
explain calculations and mass balance

understand and explain statistical
concepts (like average, standard
deviation) in relation to data from
suppliers and customer needs.

arrange and manage dispatches

respond to changes in the planned logistic
schedule

deals cost- consciously with materials and
products

team members, management, suppliers
and (internal) customers

propose and assume responsibility of
improvement the initiatives and projects
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Title of the unit:
Conduct processes

ULO 2

Final Version

Work tasks:

Conduct physical processes (thermal, mechanical, EI&C)
Conduct chemical processes
Conduct biological processes

Technological
context

Preparation of the process, handling of machinery, control of the working process

Learning Outcomes:

Knowledge (theoretical + factual) Scientific
Context Theoretical context

Skills ( practical + cognitive (= use of
knowledge)

Competence (Role and level of
responsibility and autonomy)

1) Preparation of the process:

e outline fundamental basics of production
planning (including process optimization,
work safety and quality management)

o express fundamentals of the respective
production process.

¢ name equipment that is needed to conduct
the process

e explain the operation mode of the
respective equipment

Final Version

evaluate the task schedule/work plan
according to the current situation of the
plant

adapt the work plan to task specific needs
(taking into account the optimization of
processes, work safety regulations and
product quality)

select respective instrumentation
according to the process being conducted

clarify equipment parts and describe their
function correctly
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autonomously execute all steps of the
adapted work plan/ task schedule

autonomously instruct their team on the
adapted work plan and monitor that all
steps are being carried out

autonomously instruct their team on the
instrumentation to use after consulting the
piping and instrumentation diagram

take responsibility for the correct
installation of the equipment used by the
team




describe the equipment set up correctly

have knowledge of the operation mode
and set up of the equipment

relate specific operational needs that have
to be kept in mind when preparing the
equipment

describe processes and explain operating
software systems

relate standard operating
procedures (sop)

describe fundamentals of process control
and instrumentation technologies

explain the operation mode of a scale

describe possible ways to fill the
equipment vessels with raw material.

explain fundamentals of transferring
materials taking into account safety
regulations

research features and safety regulations
(such as h/p phrases) of deployed
chemicals and biologically hazardous
substances

name properties of raw material

name important preparation measure for
raw material

Final Version

install the respective equipment correctly

execute specific operational needs
according to the process that is to be
conducted

handle equipment correctly

describe and explain processes and their
visualization on the screen

work accurately and precisely

recognize the hazard potential of the
process

fill the vessels technically correct with raw
materials and takes equipment specifics
into account

fills vessels technically correct, abiding by
safety regulations

choose and uses the respective preventive
measures and ppe

prepare the raw material according to
process needs
weigh in the required amount of raw
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take responsibility for the correct
installation of the equipment used by his
team

instructs team on the correct preparation of
the equipment

take responsibility for the processes and
the operating software systems

executes and controls respective process
preparation autonomously and verifies
quality and safety of the process

assume responsibility for fellow workers

autonomously fill of raw material into the
vessels according to the equipment
specifics.

considered autonomously, the correct
filling and compliance with safety
regulations.

self-observance of the safety and use of
the correct ppe.

autonomously initiate weighing in of raw
material and take responsibility for the
correct weighing




describe fundamentals of process control

define values and relate their importance in
the context

name theoretical rules for calculations of
required values/ determination of setting

identify symbols and their meaning in a
piping and instrumentation diagram

name rules concerning the compilation of a
piping and instrumentation diagram

identify points of measurement in a given
piping and instrumentation diagram

relate ways of obtaining information about
the operation mode

name regulations on marking E/l & C
technology in a piping and instrumentation
diagram.

explain principles of scaling controllers and
relate their mode of operation

relate important values and why they are
measured

material according to the specific situation

calculate required values by applying
theoretical rules to the operation specifics

choose necessary parameters

read the piping and instrumentation
diagram

compile an instrumentation and piping
diagram abiding by the used standards into
a given matrix

marks points of measurement in a piping
and instrumentation diagram abiding the
used standards

researches information about the operation
mode of the points of measurement in the
equipment he is currently using

enter standardized points of measurement
into a piping and instrumentation diagram
correctly

scale the controller abiding by the
aforementioned principles correctly

record respective values and export results
into respective software (such as Excel)
evaluate recorded data by help of the
compilation of trend graphs

take responsibility for the calculation of the
required values.
take responsibility for the proper execution

take responsibility for the proper execution

take responsibility for the proper execution

take responsibility for the proper execution

take responsibility for the proper execution

takes responsibility for the proper

execution

take responsibility for the proper execution

take responsibility for the proper execution

Final Version
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2) Handling of machinery:

fundamentally understand the basics of
production planning (including process
optimization, work safety, quality
management etc.)

outline the process and names task steps
explain basics of process balancing
express fundamentals of the production
process and its ideal conduct

identify basic operations and basic
functions of the software

identify specific requirements of the
starting process according current process
and situation

identify possible ways of filling and
emptying the vessels technically correct
relate how a research for application
ranges is conducted

relate the operation mode of the equipment
and know how to shut it down
appropriately

names production standards and relates
the importance of clean equipment to
reach these standards

describe the setup of the equipment

Final Version

carry out the task schedule as it is
intended.

estimate requirements for material against
suppliers stock levels to ensure production
targets

use correct materials and hardware
according to situation

handle machinery manually (and via
screen) according to process specifications
operate it-equipment like pcs, touch
screens, joy sticks, printers

research the application range of
equipment on the internet and in reference
books

write an appropriate protocol containing all
results

correctly dismantles and reinstalls the
equipment

clean the equipment correctly and
accurately abiding by safety regulations
and plant intern standards

Page 4 of 9

instruct team on the correct handling of
chemicals and equipment/laboratory
techniques according to safety regulations
take responsibility for the task schedule
being carried out by the team according to
his specifications

supervise

autonomously adjust equipment settings to
situational needs of the process and
instructs co-workers in the process
autonomously decide on ramifications to
start and stop the process safely

instruct fellow workers on these
ramifications

assume responsibility for his and his
colleagues’ safety

autonomously decide on ramifications to
start and stop the process safely

instruct fellow workers on these
ramifications

assume responsibility for safety.

instruct team on the application range of
the respective equipment

supervise that the equipment is used in the
prescribed way

take responsibility for the documentation

autonomously instruct his team on the in
plant standards regarding the cleanliness
of the equipment

supervise that these standards are
maintained by his team




explain how to safely transfer and add raw
material into the equipment

relate how and why to clean/ finish the
product

name possible by-products and
contaminants for specific reactions

relate requirements on the container
according to respective stored product

contrast normal operation and emergency
situations

identify important measuring values that
describe how well the process runs

plan how to record data in a useful way
Calculate required values using given
equations (chemical and mathematical
equations)

Explain how to compile characteristic
curves

Describe experimental set up that are to be
tested

Explain the influence of experiment

Final Version

handle chemicals and equipment
according to safety regulations

transfer/ add the raw material into the
equipment correctly, taking specific safety
regulations into account

estimate requirements for material against
supplier’s stock levels to ensure production
targets

clean/ finish the product correctly

choose the right container for the
respective product, abiding by work place
safety regulations

point out unsafe situations and
malfunctions in the production process
(also by help of automatically generated
details) and deal with them adequately
respond to faults which can cause safety
and/or environmental problem

record data according to specified plan
Calculate required values taking
equipment specifics into account
Conduct the experiment carefully and
accurately (twice)

Record the required data

Compile a characteristic curve

Adjust experiment specific parameters
Take safety measures into account

Evaluate the respective data and compile a
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take responsibility for the keeping of
respective in plant standards

instruct his team on the correct handling of
chemicals

autonomously instruct team on how to
clean the products correctly

take responsibility for the correct and
accurate cleaning of products and the
resulting quality

autonomously instruct team on the right
containers for respective products
assume responsibility for the correct
storing of products

supervise a team in adjusting processes
according to respective specification

assume responsibility for the quality of the
product.

Autonomously evaluate required values
taking theoretical foundations into account
and thereby control the process

Autonomously evaluate required values
taking theoretical foundations into account
and thereby control the process
Autonomously determine the ideal
parameters for the experiment

Take safety regulations into account
Autonomously instruct team on the




specific factors on the experimental characteristic curve in form of a graph

process using calculation software
o Describe fundamentals of evaluating

characteristic values

respective parameters
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3) Control of the working process:

e describes the standards to be met by the
product

o explain the security systems

¢ have knowledge of how to neutralize or
minimize the effect of a developing

emergency situation

e describe and reasons the importance of

Final Version

make a production plan

deliver products that full fills plant intern
standards

monitor and assess the process and
recognize faults and problems during the
process

complete log sheets, sample results,
product quality certificates, maintenance
request forms, reports and any other
written form required by the day to day
running of the plant

start emergency procedures and call
authoritative / supervisory staff

identify a basic approach for a solution to
react to a hazardous problem

change and adjust the production
depending on faults detected

establish the deviations from the desired
specifications, possible causes and the
solutions for improving the faults

use operating and emergency procedures
as a guide to take the correct actions until
authoritative assistance arrives

report on the process upset clearly and
accurately

monitor and directs all operations in
hazardous situations concerning the safety
of the plant, personnel and environment
until authoritative assistance arrives

fill in and update necessary documentation
about the process, products and safety
instructions correct

take samples operating the respective
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take responsibility for the delivered
products to maintain plant intern standards
take responsibility for the delivered
products to maintain plant intern standards
instruct team on these standards
autonomously check the assessment of
the working process by his colleagues on
the basis of his experience

instruct team on emergency procedures
and supervise these procedures

decide on improvement action
autonomously after consulting with his
team

evaluate the deviations from the desired
specifications, possible causes and the
solutions for improving the faults
autonomously and instruct a team on
improvement actions

instruct team on emergency actions
autonomously and take responsibility for
their success

monitor and direct all operations in
hazardous situations concerning the safety
of the plant, personnel and environment,
taking responsibility for the success of
these operations

supervise the correct logging and writing of
necessary documentation about the
process, products and safety instructions

autonomously instruct team to regularly




taking samples and how to take them

identify  fundamental that

define process quality

parameters

have knowledge of influencing factors in
the process

relate when and why to
respective values

measure

define required values

describe ways how to (mathematically)
determine these values as well as the
importance and principles of optimal
parameter settings

define the respective values and means of
their determination correctly

relate the use of the values in quality
control

relate mode of operation of efi & ¢
technology

specify the importance of a test series at
set value and explain how to conduct it
explain how to evaluate data by help of
reference data

report mathematical grounding of
determining corrective factors

reproduce the general form of a protocol in
which he can document all relevant steps
of action

sampling devices

measure the required values.

adjust parameters according to the
requirements

end the process if a certain value is
reached

interpret the measured values and
determine the need for optimization

adjust respective parameters as to
maintain/reach optimal parameter settings

determine the respective value correctly.

operate the laboratory techniques
correctly

check the e/i & c technology correctly and
evaluate their functioning

conduct a test series at set value as to
determine the state of parameter settings
compile trend graphs of respective values
and evaluate them keeping in mind the
optimal parameter setting

calculate the respective corrective factors
compare the recorded data with a
reference (graphs or classification
standards etc.) and evaluate the data
write an appropriate protocol documenting
all steps of action

compare the results to set required values
correctly update the documentation and

take samples and thereby controls the
production process, relating the
importance of this practice to his team
supervise the process of sample taking
and evaluate the respective results
autonomously

supervise the process of sample taking
and evaluate the respective results
autonomously

supervise the process of sample taking
and evaluate the respective results
autonomously

supervise the process of sample taking
and evaluate the respective results
autonomously

autonomously determine the need for
optimization and enact all necessary
measures

be competent in using methods for process
control
be competent in using methods for process
control
be competent in using methods for process
control
be competent in using methods for process
control
be competent in using methods for process
control

evaluate the results recorded in the

protocol autonomously

evaluate the results recorded in the
protocol autonomously

Final Version
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log according to the procedure
communicate correctly with manufacturing,
maintenance companies etc. for production
equipment

deduce the essential matters from
information and gives well-founded
proposals for improvement

Final Version
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ULO 3

Title of the unit: Participate in quality control

Final version

Work tasks:

1. Taking samples
2. Sample analysis
3. Participating in quality control

Technological
context

Taking samples, methods of analysis, quality management,

Learning Qutcomes:

Knowledge (theoretical + factual)
Scientific Context Theoretical context

Skills ( practical + cognitive (= use of
knowledge)

Competence (Role and level of
responsibility and autonomy)

define different methods of taking and
preparing samples for in process
control und final product check

recognize the correct process specific
method for taking samples

identify possibilities for taking samples
suitable for the respective equipment
and tested materials

have knowledge of the kind of sample
taking

have knowledge about the packaging
and storage of samples

explain methods for sample

Final Version

distinguish processes for taking and
preparing samples for in process
control und final product check

pick and reasons the required method
for sample taking

prepare samples und sampling
devices as well as pay attention to
specifics of the equipment and safety
regulations

take samples correctly

pack and store samples correctly

compile a documentation for the

Page 1 of 3

assume responsibility for choosing the
right sampling method

assume responsibility for choosing the
right sampling method

takes responsibility for abiding by
safety regulations

autonomously takes samples from the
equipment correctly

autonomously store samples correctly

assume responsibility for the correct




preparation taking and storing
samples

e have knowledge about plant intern
guidelines for sample analysis

¢ identify chemical, physical and/or
microbiological parameters that are
needed for quality assessment
according to guidelines

e describe methods of analysis for
determining parameters

e register results of the analysis
e define required specifications and/or
standards of the product

e identify possible deviations

e describe the results of quality
assessment

e name results

e define possibilities to mend deviations

e recognize and check further quality
criteria

e describe deviations in a complex
situation

Final Version

samples

organize and document the passing
on of samples to the lab

interpret decisive characteristics for
quality

executing analyses at production
process

present and evaluating results of an
analysis

deduce characteristics for quality of
the product

evaluate deviations depending on the
qualitative goal

present measured results in
technically correct for

report on the results and the
respective conclusions

execute adjustments of equipment
parameters

evaluate interventions on the
equipment by taking and analysing
samples again

report deviations and started
ramifications to supervisors

Page 2 of 3

documentation
assume responsibility for passing on

samples

assume responsibility for passing on
samples

autonomous execution of analyses
evaluate results of the analyses

take responsibility for the evaluation of
the results.

supervise the working process

take responsibility for the
documentation of results

proactively inform the involved team

autonomous execution

supervise the working process

take responsibility for passing on
information




recognize and define possibilities to
augment quality

have knowledge about important
models ad methods of process
development and optimization (e.g.:
GMP, GLP)

name quality specifications, working
conditions and regulations regarding
safety and environmental protection

deduce possibilities to augment
quality specifically for the process
together with colleagues

apply models and methods of process
development and optimization (GMP,
GLP)

integrate regulations into the process

autonomously supervise the working
process and recognize potential for
optimization

apply models and methods of process
development and optimization
autonomously

autonomous integrates regulations into
the process

Final Version
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ULO 4

Title of the unit: Participating in maintenance and repairs

Final Version

Work tasks:

1. Working permits
2. Lock out and tag out of installation
3. Maintenance or repair

Technological
context

Chemical Process Industry

Learning Qutcomes:

Knowledge (theoretical + factual)
Scientific Context Theoretical
context

Skills (practical + cognitive (= use of
knowledge)

Competence (Role and level of
responsibility and autonomy)

1. Working permits

7 express knowledge of 2" language,
English/German

[ express knowledge of used software

systems (windows office)

explain process diagrams (P&ID)

[l explain environmental rules and
regulations

[l explain safety rules

[J judge and explain if the working permit
is complete

[ judge and explain if the optimal
personal protective equipment is used

[1 describe safety rules during
maintenance work.

[] explain used tools in relation to
methods

'] explain used tools in relation to
personnel safety material and
equipment.

(|

"1 understand /compare the required

documentation of machinery and working

permits
[0 consults others when necessary
(colleagues, maintenance)
[1 consults others when necessary
(colleagues, maintenance)
| proactive behaviour in maintenance of
the installation parts
| use the correct personal protective
equipment
| use operating procedures, administrative
checks, emergency response and other
management approaches to prevent
incidents or to minimize the effect of an
incident by hot-work procedures and
confined space entry permits
[J] identify and use of proper personnel
safety material and equipment

1 instruct and monitor that the (safety) instructions
of a work permit are followed by all members of
ateam

[l assume responsibility of his/her own safety and
of a team

{1 monitor the quality of the work executed by a
team

[l optimise work processes through open
communication with operators, maintenance
team members, contractor team members,
management and suppliers

[J propose and assume responsibility of
improvement initiatives and projects

Page 1 of 3




2. Lock out and tag out of installation

[1 express knowledge of technical
condition of machinery

[ explain maintenance instructions

71 express knowledge of 2" language,
English/German

[l express knowledge of used software
systems (windows office)

[] explain process diagrams (P&ID)

shut down, isolate and prepare process
units or production equipment for
maintenance

maintain accurate records and
documentation

report deviations correctly and inform the
involved departments/colleagues
monitor own or contractor maintenance
work and identify unsafe and improper
working procedures and conditions
read and understand the plan of
maintenance schedules

O

instruct a team on all necessary work steps for
shutting down, isolating and preparing process
units for maintenance autonomously

supervise documentation of maintenance
preparation

assume responsibility of his/her own safety and
of a team

report deviations proactively and correctly and
inform the involved departments/colleagues
report on team work progress

optimise work processes through open
communication with operators, maintenance
team members, contractor team members,
management and suppliers

propose and assume responsibility of
improvement initiatives and projects

3. Maintenance or repair

e explain about different maintenance
systems (preventive / corrective
maintenance)

e explain equipment manuals

¢ know the working regulations

¢ understand and explain the working
principles of equipment (like pumps,
valves, measure & control equipment,
seals, piping).

¢ understand the principles of electricity
in relation to safety

e recognise, explain unsafe or critical
situations and mention possible
measures

perform and monitor minor repair and
maintenance work according audited
procedures on mechanical, electrical and
instrument field

assist and cooperate with maintenance
personnel during refurbishing, de-
bottlenecking and turnaround activities
organise and use tools, machinery,
equipment, chemicals and energy for
doing proper and safe maintenance work
monitor the use of reliable equipment
and working methods during
maintenance work

instruct a team on all necessary work steps
autonomously if the need for maintenance work
occurs

assume responsibility of his/her own safety and
of a team

coordinate his/her own work schedule and the
schedule of a team concerning minor repairs
and maintenance work

assume responsibility of the cost efficiency of
the works and repairs executed executed by a
team and optimises hand on tool times

report on the state of maintenance in the plant
autonomously and proactively

optimise work processes and detect
maintenance needs through open
communications with operators, maintenance
team members, contractor team members,
management and suppliers
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propose and assume responsibility of
improvement and maintaining of the equipment
state initiatives and projects
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

“ Erasmus+

ChempharmVET

Operator chemického a farmaceutického
priemyslu

2015-1-NO01-KA202-013278

Total ECVET points / ECVET body

(ak je to vhodné)

Ch

émphu rm

Sp0|u ! PROCESS YET FROM CHEMI TO PHARMA
Total ECTS Credits/ ECTS kredity
spolu
National Qualification Framework DE NO PT SI SK
Level
(Nivel no Quadro Nacional de
) Qualificacées) 4 4 4 4 4
Uroven v narodnom kvalifikaénom
rdmci
LeElallale) | ChempharmVET-U1 Realizacia prevadzkovej logistiky
Outcomes ChempharmVET-U2 | Riadenie procesov
(bl lelc R el (el e S ChempharmVET-U3 | Ugast na procese kontroly kvality
ChempharmVET-U4 | Ug&ast na udrzbe a opravach
Na dosiahnutie vysledkov vzdelavania je Prehlasenie

Transversal Learning
Outcomes
Prierezové vysledky
vzdeladvania

potrebné, aby Ziaci ziskali nasledujice
prierezové kompetencie:
e schopnost konat so socialnou a
ekologickou zodpovednostou,
e schopnost akceptovat kvalitu.

Toto je jedna z aktivit projektu Chempharm VET, ktory
je financovany s podporou Eurép-skej komisie. Tento
dokument odzrkadluje nazory partnerov projektu a
Komisia neméze niest zodpovednost za pouzitie

informacii, ktoré s v flom obsiahnuté

Multilateral
Mcnitering
Management

NTI

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

“ Erasmus+

ChempharmVET

priemyslu
2015-1-NO01-KA202-013278

Operator chemického a farmaceutického

Generic Title of the Unit:
VSeobecny nazov jednotky

ChempharmVET-ULl: Realizacia
prevadzkovej logistiky

ChempharmVET SQF Level:SQL
uroven

ECVET points / ECVET body

(ak je to vhodné)

ECTS Credits/ ECTS kredity

(ak je to vhodné)

a8
g Chempharm

PrROCESS YET HE®I TO BHARMA

) EQF(NQF) Level DE NO PT Sl SK
Uroven v narodnom kvalifikacnhom
rameci 4

Vysledky vzdelavania/vzdelavacie vystupy

ChempharmVET-U1-Oznacenie vysledku
vzdelavania

K6éd modulu

Kompetencia

vzdelavania Znalosti

| Zruénosti

1.1 Priprava

Komunikovat a pouzivat prislusné nastroje prevadzkovej logistiky

Definovat zakladné
poziadavky, metody

logistiky

a techniky prevadzkovej

Implementovat nastroje a techniky
prevadzkovej logistiky

1.1.1 Predpoklad: cudzi jazyk

(jazykoch)

Efektivne komunikovat' s ostatnymi pracovnikmi v prisluSnom jazyku

Multilateral
Mcnitering
Management

NTI

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Poznat zakladné aspekty
cudzieho jazyka (jazykov), | Relevantne komunikovat v cudzom
ktoré su relevantné pre jazyku v prislusnom opera¢nom
pracu s dokumentaciou vo | prostredi

vSeobecne pouzivanom
jazyku (jazykoch)

Pouzivat digitalne prostriedky

Poznat pouzivané Pouzivat pozadovany softvér

softvérové systemy: a systémy suvisiace s vyrobou

- vyrobné softvérové Pouzivat prostriedky programu word
1.1.2: Predpoklad: Digitalne prostriedky a systémy na spracovanie textov, tabuliek,
pouZzivanie softvéru - kancelarsky softvér podkladov pre Statistiku a tieZ pro-

- prezentacné nastroje striedky na prezentéciu a komunikaciu

- Internet vysledkov planovania a prace

i Elektroplgky Pripravit data a dokumenty pomocou

omunikéaciu

digitalnych nastrojov

Koordinovat svoj vlastny harmonogram prace s planom prace timu

Interpretovat’ vyrobny plan a
a prispdsobit ho dopytu zakaznikov

Interpretacia poZzadovanej Specifikacie

1.1.3: Planovanie vyroby Rozumiet planu zavedenia | spotrebného materialu a vyrobkov

novych produktov Rokovat' s dodavatelmi pri
zabezpeceni zasob

Konzultovat’ so spolupracovnikmi
v pripade potreby

Schopnost organizovat produkciu a logistiku produktov efektivnym a
vynosnym sp6sobom

1.1.4: Logistika Poznat zakladné prvky Organizovat systémy a Struktury

logistiky a skladovania zabezpecenia proti stratam a

Multilateral
Mcnitering
Management
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Vysvetlit rézne logisticke
systémy (Prave vcas (JIT),
vyrabat’ na objednavku,
vyrabat na skladFIFO,LIFO)

zastaraniu zasob

1.2: Realizacia

Schopnost organizovat vyrobnu logistiku podla vnutornej kapacity a

oCakavani zakaznikov, reSpe

ktujuc interné predpisy

Poznat prevadzkovy ramec
spolocnosti

Vykonavat logistické operacie podla
pridelenych aloh

1.2.1: Zdravie a bezpec€nost

Schopnost pracovat podfa principu "bezpeénost na prvom mieste" a
prevziat zodpovednost za svoju vlastnu bezpeénost’ a bezpeénost

timu

Opisat funkciu kariet
bezpeénostnych udajov

Viest vyrobny postup podla predpisov
o bezpeclnosti vyrobkov a materialov

Vysvetlit pravidla a
predpisy v tykajace sa
Zivotného prostredia

Aplikovat’ bezpeCnostné a
environmentalne poziadavky v ramci
svojich uloh

Dodrziavat environmentalne predpisy

Eliminovat nebezpelenstvo pri beznej
manipulacii a bezpecnej likvidacii
chemikalii podla environmentalnych
pravidiel a postupov

Poznat pravne predpisy a

Profesionalnym spésobom aplikovat
etické, pravne a bezpecnostné
koncepcie

predpisy, ktoré sa vztahuju
na otdzky ochrany zdravia

Implementovat vhodné pracovné
postupy na kontrolu rizik

a bezpecnosti vyrobe

Identifikovat' a oznamit’ existujuce
a potencidlne rizik4 v pracovnej oblasti
tak, aby ich bolo mozné posudit a

kontrolovat’

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Poznat predpisy tykajuce
sa prace s nebezpecnymi
latkami a rieSenia riziko-
vych situacii, plan prvej
pomoci a evakuacny
pozZiarny plan

Dodrziavat predpisy tykajuce sa prace
s nebezpeénymi latkami a rieSenia
rizikovych situécii, plan prvej pomoci a
evakuacny poziarny plan

1.2.2: Kontrola procesov

Schopnost samostatne inStruovat’ tim o vSetkych pracovnych
krokoch potrebnych na zabezpecCenie suroviny spravnej kvality

Vysvetlit procesné a
planovacie diagramy
(P & ID)

Viest presné zaznamy a dokumentaciu
postupov

Zvladat rizika vo vyrobnom procese

Zaznamenat odchylky v procese
a informovat o nich prislusné
oddelenia, kolegov a / alebo
zakaznikov

Racionalne zaobchadzat s materialmi
a vyrobkami

Vysvetlit pracovné pokyny

Optimalizovat pracovny proces pomo-
cou otvorenej komunikacie s operator-
mi, ¢lenmi timu udrzby, ¢lenmi timu
dodavatelov, manazmentom, dodava-
telmi (internymi a / alebo externymi) a
zakaznikmi

Vysvetlit vypocty
a materialovu bilanciu

Vykonat vypocty/materialové bilancie

1.2.3: Products and packaging

Schopnost samostatne vybrat spravne obalové materialy

Opisat’ primarne
a sekundarne obaly

Testovat, zhodnotit, viest
dokumentaciu a vykonat povinné
oznadovanie obalov

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Rozpoznat a vysvetlit skla-

Reagovat na zmeny planovaného
logistického planu

dovacie a dopravné syste-
my, ako su cisterny, letecka

Organizovat a spravovat prijimanie
dodavok

doprava, bunkre, sila, po-
trubia a potrubné systémy

Organizovat a spravovat odosielanie/
uvolfhovanie

1.3: Monitorovanie

Schopnost dozorovat a sledovat’ logistické procesy v chemickych a

farmaceutickych prevadzkach

Poznat ulohy a zodpoved-
nost’ manazmentu
a monitorovania logistiky

Implementovat postupy monitorovania
a spatnej vazby pre hodnotenie a
zlepSovanie kvality

1.3.1: Normy kvality a hodnotenie

Schopnost organizovat hodnotenie kvality podla definovanych

firemnych Standardov

Rozpoznat rézne systémy
kvality (ISO atd.)

Posudit a odporucit vyber a
implementaciu systémov kvality

Rozumiet a vysvetlit' Statis-
tické koncepty (priemer,

Sledovat, Ci tim vyuziva pre vyrobny
proces spravnu surovinu v spravnej
kvalite

Standardna odchylka) vo
vztahu k udajom od
dodavatelov a potrebam

Vykonavat / zabezpecovat kontroly
kvality pred pouzivanim dodavok
a pred expediciou produktov

zékaznikov.

Prevziat zodpovednost' za nakladovu
efektivnost prac vykonavanych timom
a optimalizovat pracnost

1.3.2: Sulad s poziadavkami

Schopnost monitorovat, &i postupy na pracovisku spifiaju poziadavky

a predpisy

Definovat chemické a
farmaceutické Specifika
materialov

Sledovat, Ci (bezpeCnostné) pokyny
tykajuce sa prepravy a pripravy suro-
vin reSpektuju vSetci ¢lenovia timu.

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Poznat prislusné predpisy

Vykonavat zdravotné, bezpecnostné a
bezpeclnostné kontroly

Implementovat’ a monitorovat’ postupy
na kontrolu nebezpecenstiev a rizik

Monitorovat existujuce opatrenia na
kontrolu rizik a pravidelne podavat
spravy o vysledkoch v sulade s
postupmi na pracovisku

1.3.3: Spatnéa vazba a vylepSenia

Schopnost realizovat’ spatnu
a zmeny

vazbu, posudit a podporovat zlepSenia

Chapat hodnotu spatnej
vazby pre buduce zlepSenia

Podavat spravu o pokroku timu v
praci

Navrhovat' aktivity, zlepSovacie
iniciativy a projekty a prevziat za ne
zodpovednost

Identifikovat a oznamovat’ nedostatky
v existujucich opatreniach na kontrolu
rizik

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

“ Erasmus+

ChempharmVET

Operator chemického a farmaceutického
priemyslu
2015-1-NO01-KA202-013278

Generic Title of the Unit:
VSeobecny nazov jednotky

ChempharmVET-U2: Realizacia procesu

ChempharmVET SQF Level:SQL
uroven

ECVET points / ECVET body

(ak je to vhodné)

ECTS Credits/ ECTS kredity

(ak je to vhodné)

Chempharm

) EQF(NQF) Level
Uroven v narodnom kvalifikachom
ramci

DE NO PT

SI

SK

Vysledky vzdelavania/vzdelavacie vystupy

ChempharmVET-U2-Oznacenie vysledku Kod modulu

vzdelavania

Kompeten ia

vzdelavania Znalosti

2.1 Priprava procesu

pracovnych vykonov

Spoésobilost samostatne vykonavat vSetky kroky upraveného planu

Nacértnuat zakladny plan
vyroby (vratane optimaliza-
cie procesov, bezpecnosti
prace, riadenia kvality a
GMP)

Vyhodnotit' plan uloh / pracovny plan
podfa aktualnej situacie zariadenia

2.1.1 Zakladné porozumenie procesu

Sposobilost samostatne vykonat instruktaz svojho timu o prijatom
pracovnom plane a monitorovat, i sa vykonavaju vSetky jeho kroky

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

Poznat vyrobny plan
organizacie, jej vnutorné
Standardy a poziadavky

Prispésobit pracovny plan
poziadavkam Specifickym pre danu
tlohu (s prihliadnutim na optimalizaciu
procesov, bezpecnostné predpisy
prace a kvalitu vyrobkov)

2.1.1.1 Vyrobny proces

Schopnost nastudovat a konzultovat' strojné/pristrojové vybavenie
a potrubné rozvody a nasledne inStruovat’ svoj tim.

Opisat’ zaklady prislusného
vyrobného procesu

Vybrat prislusné stroje/pristroje podla
toho, ako bude proces vedeny

2.1.1.2 Zariadenie

Spbsobilost prevziat zodpovednost za spravnu instalaciu zariadenia,

ktoré ma tim pouzivat

Vymenovat zariadenia/Casti
zariadenia ktoré je potreb-
né na vykonanie procesu

Vysvetlit prevadzkovy re-
Zim prislusného zariadenia

Objasnit Casti zariadenia a spravne
opisat’ ich funkciu

2.1.1.3 Nastavenie zariadenia

Spbésobilost prevziat zodpovednost za spravne nastavenie
zariadenia, ktoré ma tim pouzivat

Spravne opisat nastavenie
zariadenia

Spravne nastavit prislusné zariadenie

2.1.2 Pristroje a kontrola

Schopnost’ prevziat zodpovednost za kolegov a ich bezpecnost

pocas vyrobného procesu

Opisat' zakladné principy
riadenia procesov a
pristrojové techniky

Rozpoznat potencialne nebezpecen-
stvo procesu

Vysvetlit prevadzkovy
rezim

Multilateral
Mcnitering
Management

SK Template version
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ECVET matrix template for the ChempharmVETQualification” — Slovak version

2.1.2.1 Vypocty

Byt zodpovedny za vypocCet pozadovanych hodnot

Definovat hodnoty a ich
vyznam v kontexte
prislusného procesu

Vypocitat poZzadované hodnoty s
pouzitim teoretickych pravidiel pre
prislusné operécie

Vymenovat teoretické
pravidla pre vypocet
pozadovanych hodnét / pre
urCenie nastavenia

Vybrat potrebné parametre

2.1.2.2 Schémy merania

Byt zodpovedny za spravnu prezentaciu a dokumentaciu potrubnych

a pristrojovych schém

Identifikovat symboly a ich
vyznam v potrubnych
a pristrojovych schémach

Citat potrubné a pristrojové diagramy

Vymenovat pravidla
tykajuce sa zostavenia
potrubnych a pristrojovych
diagramov

Zostavit pristrojové a potrubné
schémy, ktoré zodpovedaju pouzitym
Standardom do danej matice

Identifikovat body merania

Vyznacit body merania v potrubnej
alebo pristrojovej schéme tak, aby
zodpovedali zauZzivanym normam

Vymenovat pravidla
oznacovania v danej
potrubnej a pristrojovej
schéme

Spravne vniest Standardné meracie
body do potrubnej alebo pristrojovej
schémy

2.1.2.3 Rezim prevadzky

Spbsobilost prevziat zodpovednost za spravnu realizaciu procesu

Opisat spbésoby ziskania
informacii o prevadzkovom
rezime

Ziskat informacie o prevadzkovom
rezime bodov merania v zariadeniach,
Ktoré prave pouZiva

Multilateral
Mcnitering
Management
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Vysvetlit principy nastave-
nia regulatorov a opisat
reZzim ich prevadzky

Nastavit' regulatory sulade
s uvedenymi principmi

Opisat délezité hodnoty
a vysvetlit, preCo sa meraju

Odcitat merané hodnoty a exportovat
vysledky do prislusného softvéru

Vyhodnotit zaznamenané udaje pomo-
cou porovnania s trendovymi grafmi

2.1.3 Prevadzka zariadeni

Spbsobilost’ vykonava Specifické prevadzkové ukony podla procesu,

ktory sa ma realizovat

Opisat nastavenie
zariadenia

Preukazat znalosti o
prevadzkovom rezime a
nastaveni zariadenia

Spravne zaobchadzat so zariadeniami

Opisat dolezité parametre
a vysvetlit, pre€o sa meraju

InStruovat tim o spravnej priprave
zariadenia

2.1.4 Softvér

Prevziat zodpovednost' za procesy a operacné softvérové systémy

Opisat procesy a vysvetlit
operacné softvérové
systémy

Opisat a vysvetlit procesy a ich
vizualizaciu na obrazovke

2.1.5 Postupy

Samostatne vykonavat a riadit’ pripravu procesu a overovat kvalitu a

bezpeclnost procesu

Opisat Standardné
operacné postupy(sop)

Pracovat presne a precizne

2.1.6 Kontaminacia

Samostatne implementovat a testovat’ sterilnost’ vyroby a balenia,
vykonat' potrebné dekontaminacné opatrenia

Multilateral
Mcnitering
Management
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Definovat moznosti
mikrobiologickej
kontaminacie a moznosti jej
odstranenia

Implementovat a testovat dekontami-
nacné opatrenia

Vykonavat' a kontrolovat dekontami-
naciu podfa vopred stanovenych
noriem a metod

Opisat moznosti sterilnej
vyroby a balenia liekov

Vykonat a skontrolovat sterilnu pripra-
vu podfa predpisanych Standardov

2.1.7 Manipuléacia so surovinou

Poznat vlastnosti surovin a ich farmaceutické charakteristiky a

pracovat v sulade s bezpec¢n

ostnymi predpismi

Opisat spbsoby, ako
mozno naplnit’ zasobniky
surovinami

Technicky spravne naplnit zasobniky
surovinami zohfadfujuc pritom
Specifika zariadenia

Samostatne naplnit’ surovinu do
zasobnikov podfa Specifikacie
zariadenia/suroviny

Vysvetlit zasady prenosu
materialu s ohladom na
bezpefnostné predpisy

Naplnit zasobniky nadoby technicky
spravne, dodrziavat' bezpecnostné
predpisy

Dodrziavat osobnu bezpecnost,
pouzivat vhodné osobné ochranné
prostriedky

Vyhladat’ charakteristiky a
bezpefnostné predpisy
(napr. h / p frazy) pouzi-
tych chemikalii a biologicky
nebezpeénych latok

Vybrat a pouzivat potrebné
preventivne opatrenia a osobné
ochranné prostriedky

Vymenovat dolezité
pripravné merania pre
suroviny

Pripravit’ surovinu podla potrieb
procesu

Multilateral
Mcnitering
Management
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Odvazit suroviny a prevziat
zodpovednost' za spravne vazenie

Odvazit pozadované mnozstvo
suroviny podla konkrétnej situacie

2.2 Zaobhchéadzanie so strojmi v procese

Schopnost’ viest tim aby vykonaval €innosti v sulade so
Specifikaciami a planom prace. Schopnost naucit' tim spravnu
manipulaciu s chemikaliami a zariadeniami / laboratornymi
technikami podla bezpecnostnych predpisov,

Porozumiet zakladom pla-
novania vyroby (vratane
optimalizacie procesov,
bezpecnosti prace, riadenia
kvality atd'.)

Nacrtnut proces a pome-
novat’ jednotlivé jeho kroky

Vysvetlit zaklady
nastavenia procesov

Vykonat ulohy tak, ako je to uréené
v plane yroby

2.2.1 Proces vyroby

Kompetencia dohliadat' na nastavenie zariadenia, upravovat ho
podla situacnych potrieb procesu a inStruovat’ spolupracovnikov

Opisat zaklady vyrobného
procesu a jeho idealne
riadenie

Odhadnut poziadavky na material na
urovni dodavatelov zasob tak, aby sa
zabezpedili ciele vyroby

2.2.1.1 Priprava vyroby

Vysvetlit, ako mozno
vyhladavat informacie o
predpisanom spbsobe
prevadzky zariadenia

Odvodit’ z dostupnej dokumentacie a
informacnych zdrojov predpisany
spbsob [ revadzky zariadenia pre
konkrétne aplikacie

Vybrat' mozné a technicky

Informovat tim o predpisanom

Multilateral
Mcnitering
Management
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spravne spdsoby plnenia a
vyprazdnovania
zasobnikov/rektorov

spbésobe prevadzky zariadenia

Dohliadd, ¢i sa zariadenie pouziva
predpisanym sp6sobom

2.2.1.2 Zaciatok vyroby

Samostatne rozhodovat o bezpe¢nom spusteni a ukonceni procesu

Identifikovat zakladné
operacie a zakladné
funkcie softvéru

Informovat spolupracovnikov
o Struktare procesu

Pouzivat spravne materialy a hardver
podla situacie

Prevziat zodpovednost' za vlastnu
bezpe€nost a za bezpelnost kolegov

Rozpoznat Specifické
podmienky pri zaCiatku
procesu podla aktualnej
situacie

Riadit’ strojné zariadenia ru¢ne
(a prostrednictvom obrazovky) podfa
Specifikacii procesu

Pracovat s ovladacimi prvkami, ako su
dotykové obrazovky, joysticky,
tlaCiarne a pod.

2.2.1.3 UkonCovanie vyroby

Prevziat’ zodpovednost' za ukonCovanie vyroby a dokumentaciu

procesu

Vysvetlit prevadzkovy
rezim zariadenia a vediet
ho spravne vypnut

Napisat’ vhodny protokol obsahujuci
vSetky vysledky

2.2.2 Normy kvality vyroby

Niest zodpovednost za dodrziavanie prislusnych podnikovych
Standardov a samostatne o nich informovat svoj tim

Vymenovat vyrobné
Standardy a opisat vyznam
Cistoty zariadenia na
dosiahnutie tychto noriem

Sledujte, Ci tieto Standardy dodrziava
jeho tim

Korektne demontovat a znovu
namontovat zariadenie

Multilateral
Mcnitering
Management
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Definovat technolégiu CIP
(Clean-in-Place),
technolégiu WIP (Wash-in-
place) a technolégiu

sterilizacie na mieste (SIP)

Spravne vycistit' zariadenie a presne
pritom dodrzat’ bezpe€nostné
predpisy, Standardy a interné smernice

2.2.2.1 Cistenie a kontaminacia

Niest zodpovednost za spravne a premé Cistenie produktov a ich

vyslednu kvalitu

Vysvetlit, ako bezpeéne
preniest’ a pridat’ surovinu

Zaobchadzat' s chemikaliami a
zariadeniami podla bezpe¢nostnych
predpisov

do zariadenia

InStruovat’ svoj tim o spravne;j
manipulécii s chemikaliami

Vysvetlit, ako a preco Cistit
/ finalizovat' produkt

Preniest / pridat surovinu do
zariadenia spravne, berdc do uvahy
Specifické bezpecfnostné predpisy

Vymenovat mozné
vedlajSie produkty

Korektne vycistit' /finalizovat produkt

a kontaminanty, ktoré
vznikaju pri konkrétnej
reakcii

Poucit tim o spravnom cCisteni
produktov

2.2.2.2 Charakteristika vyrobku a manipulacia

s nim

Opisat vlastnosti medicinsky

ch vyrobkov a suvisiace predpisy

Opisat pevné, polotuhé a
kvapalné liekoveé formy a
ich o farmaceutické

charakteristiky

2.2.2.3 Balenie a skladovanie vyrobkov

Niest zodpovednost za spravne balenie a skladovanie vyrobkov

Opisat mozné spbsoby
balenia vyrobkov

Informujte tim o spravnom baleni pre
prislusné produkty

Multilateral
Mcnitering
Management
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Technicly spravne zabalit’ vyrobok,
reSpektujuc jeho Specifikaciu,
Specifikaciu zariadenia a platné
predpisov

Vysvetlit poZiadavky na
skladovanie podla
charakteru prislusného
produktu

Vybrat spravny zasobnik/kontajner
pre prislusny vyrobok, dodrzat
bezpecnostné predpisy na pracovisku

2.2.2.4 Manipulacia s odpadmi

Samostatne a spravne likvidovat odpady

Opisat spravnu likvidaciu
chemického a biologického
odpadu

Roztriedit' /zaradit odpad podla
Specifikovanych pravidiel

2.2.3 Obmeny vyrobného procesu

Kontrolovat tim pri procesoch nastavovania podla prislusne;j

Specifikacie

Rozpoznat rozdiely medzi
normalnou prevadzkou a
nadzovymi situaciami

Opisat zakladné
hodnotenie
charakteristickych
ukazovatelov procesu

Poukazat na nebezpecné situacie a
poruchy vo vyrobnom procese (aj
pomocou automaticky generovanych
podrobnosti) a primerane ich rieSit

2.2.3.1 Identifikacia kritickych hodn6t

Kontrolovat proces, niest zodpovedncst za kvalitu produktu
a samostatne s ohladom na teoretické zaklady vyhodnocovat

dosahované hodnoty

Identifikovat’ délezité
parametre opisujuce
priebeh procesu a ich
hodnoty

Reagovd’ na chyby, ktoré by mohli
sposobit problémy s bezpecnostou a
alebo zivotnym prostredim

Multilateral
Mcnitering
Management
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Vysvetlit, ako sa zostroja
charakteristické krivky

Zostrojit charakteristické krivky

Naplanovat vhodné
zaznamenavanie Udajov

Zaznamenat udaje podla uréeného
planu

Vypocitat poZzadované
hodnoty pomocou danych
rovnic (chemickych a
matematickych)

Vypocitat pozadované hodnoty so
zohlfadnenim Specifikacii zariadenia

Starostlivo vykonat’ experiment presne
zaznameénat poZzadované udaje

2.2.3.2 Experimentalne nastavenia

Samostatne urcit optimalne parametre pre experiment.
Respektovat’ bezpecnostné predpisy a informovat tim o prislusnych

parametroch

Opisat’ experimentalne
nastavenia, ktoré sa maju
testovat

Upravit parametre Specifické pre
experiment, reSpektovat bezpecnostné
opatrenia

Vysvetlit vplyv testovanych
faktorov na experimentélny
proces

Vyhodndit prislusné udaje a pomocou
softvéru zostavit’ graficku
charakteristicku krivku

2.3 Kontrola pracovného procesu

Niest zodpovednost za dodrzanie internych Standardov pre

konkrétne vyrobky

Poznat Specifika produktu
a Standardy pracoviska

Vytvorit plan vyroby

2.3.1 Dodrziavanie noriem

Niest zodpovednost za dodrzanie internych Standardov pre

konkrétne vyrobky

Opisat Standardy, ktoré
musi vyrobok splfiat

InStruovat’ tim o tychto Standardoch

Dodavat produkty, ktoré spifaju
interné podnikoveé Standardy

2.3.2 Bezpecnost

Sledovat’ a priebezne hodnotit’ proces, rozpoznat chyby a problémy

Multilateral
Mcnitering
Management
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Vysvetlit bezpecnostné
systémy

Nezavisle a s vyuzitim vlastnych
skusenosti kontrolovat hodnotenie
pracovného procesu, ktoré robia
kolegovia

Informovat tim o nudzovych postupoch
a dohliacat’ na realizaciu tychto
postupov

Kompletizovat denniky, vysledky tes-
tov vzoriek, certifikatov kvality produk-
tov, formulare Ziadosti o udrzbu,
spravy a akukolvek inu pisomnu
dokumentaciu potrebnu pre
kazdodenny chod prevadzky

2.3.2.1 Riadenie rizik a zmiernovanie ich
nasledkov

Samostatne posudzovat a rozhodovat o opatreniach na zlepSenie

Vybrat vhodny pristup k rieSeniu
nebezpeénych problémov

Zmenit ¢ nastavenie vyroby
v zavislosti od zistenych poruch

Stanovit odchylky od poZadovanej
Specifikacie, mozné pri€iny a navrhnut
rieSenia na odstranenie chyb

2.3.2.2 RieSenie nebezpelnych situacii

Spustit nudzové postupy a informovat zodpovednych pracovnikov

Mat znalosti o tom, ako
neutralizovat alebo
minimalizovat’ désledky
nadzovej situacie

Vyhodndit odchylky od pozadovaného
rezimu, mozné priciny a rieSenia na
odstranenie chyb. Informovat’ tim o
krokoch na zlepSenie

Vyuzit prevadzkoveé a nudzové postu-
py ako navod na vykonanie spravnych
krokov, kym nepride oficialna pomoc

Multilateral
Mcnitering
Management
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Samostane informovat tim o
nudzovych opatreniach a prevziat
zodpovednost za ich uspech

Sledovat’ a usmerfiovat operacie v
nebezpecénych situaciach, ktoré sa
tykaju bezpecnosti zariadenia,
personalu a zZivotného prostredia a
prevziat zodpovednost za uspesnost
tychto o eracii

Jasne a presne nahlasit’ chybu
procesu.

Sledovat a usmerriovat jednotlivé
operacie v nebezpecénych situaciach,
ktoré sa tykaju bezpecnosti zariadenia,
personalu a Zivotného prostredia, kym
nepride oficialna pomoc

Korektne vyplnit a aktualizovat
potrebnidokumentéaciu o procese,
vyrobkoch a bezpe&nostnych
pokynoch

Sledovat’ spravne zaznamenavanie a
pisanie | otrebnej dokumentéacie o
procese, vyrobkoch a o
bezpefnostnych pokynoch

2.3.3 Kontrola kvality

Dohliadat na proces odberu vzoriek a samostatne vyhodnocovat

prislusné vysledky

Identifikovat zakladné
parametre, ktoré definuju
kvalitu procesu00

Odmerat’ a posudit’ pozadované
hodnoty.

Multilateral
Mcnitering
Management
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2.3.3.1 Kontrola odberu vzoriek

Samostatne instruovat tim o pravidelnom odbere vzoriek, s dérazom
na vyznam tejto operacie pre vyrobny proces

Mat vedomosti o faktoroch,
ktoré ovplyvnuju proces

Nastavit' parametre podfla poziadaviek

Opisat a vysvetlit
délezitost odberu
a sposobu odberu vzoriek

Odobrat vzorky, s vyuzitim
vzorkovacich zariadeni

Sledovat proces odberu vzoriek a
vyhodnocovat prislusné vysledky

2.3.3.2 Merania

Samostatne rozpoznat potrebu optimalizacie a vykonat vSetky

potrebné opatrenia

Vysvetlit, kedy a preco tre-
ba merat prislusné hodnoty

Ukoncit proces, ak sa spolahlivo
dosiahne predpisana hodnota

Definovat pozadované
parametre

Interpretovat namerané hodnoty
a urcit’ potrebu optimalizacie

Opisat spésoby matema-
tického vypoctu pozadova-
nych hodnét, ako aj vy-
znam a zasady optimalne-
ho nastavenia parametrov

Nastavit' prislusné parametre, aby sa
udrzalo / dosiahlo optimalne
nastavenie parametrov

2.3.3.3 Testovanie sérii v procese kontroly

Samostatne pouzivat metddy na kontrolu procesu

Spravne definovat prislus-
né veli€iny a spésoby ich
merania

Spravne odmerat prislusné hodnoty

Vysvetlit pouzitie hodnét pri
kontrole kvality

Spravne pouzivat laboratérne postupy

Vysvetlit spdsob prevadzky
elektronickej pristrojovej
a riadiacej techniky

Skontrolovat’ spravnost elektronickej
pristrojovej a riadiacej techniky
vyhodnotit' jej fungovanie

Overit nastavenie para-
metrov sériovymi testami

Vykonat nastavenie parametrov
sériovymi testami

Multilateral
Mcnitering
Management
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Vysvetlit, ako vyhodnotit
ziskané hodnoty pomocou
referentnych udajov

Zostavit' trendové grafy prislusnych
veli€in a vyhodnotit' ich pri zohladneni
optimalneho nastavenia parametrov

2.3.3.4 Analyza kvality a podavanie sprav

Samostatne vyhodnotit a analyzovat vysledky zaznamenané v

protokole

Vysvetlit matematicke
zaklady ur€ovania
korekcnych faktorov

Vypocitat prislusné korekcné faktory

Porovnat’ zaznamenané a referenc¢neé
udaje (grafy, klasifikacné Standardy
atd.) a vyhodnotit ich

Zreprodukovat vSeobecny
format protokolu, v ktorom
su zdokumentované vsetky
prislusné kroky

Napisat protokol dokumentujuci vSetky
kroky prislusného konania

Porovnat’ vysledky s pozadovanymi
hodnotami

Spravne aktualizovat dokumentaciu a
protokol podla postupu

Korektne komunikovat so servisnymi
technikmi, vyrobcami naradia a
zariadeni

Odvodit zakladné informécie z
informacii a vypracovat vhodné navrhy
na zlepsenie

Multilateral
Mcnitering
Management
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“ Erasmus+

Operator chemického a farmaceutického
priemyslu
2015-1-NO01-KA202-013278

ChempharmVET

g

Generic Title of the Unit: | ChempharmVET-U3: U&ast na kontrole J
VSeobecny nazov jednotky | kv ity Chemphurm
ChempharmVET SQF Level:SQL A .
uroven
ECVET points / ECVET body | (ak je to vhodng)
ECTS Credits/ ECTS kredity | (ak je to vhodné)
EQF(NQF) Level DE NO PT SI SK
Uroven v narodnom kvalifikaénom 4
ramci
Vysledky vzdelavania/vzdelavacie vystupy
Kéd modulu vzdelavania Kéd modulu Kompeten ia
vzdelavania Znalosti | Zugnosti

3.1: Odber vzoriek

Spbsobilost’ vykonat odber vzoriek v sulade s predpismi o kvalite a

bezpelnosti

Poznat metddy a zasady
odberu vzoriek podla
internych a externych
poziadaviek

Aplikovat metddy a zasady odberu
vzoriek podla predpisov o kvalite a
bezpecnosti

Vysvetlit metddy pripravy, odberu a
skladovania vzoriek

3.1.1 Bezpecénost’

Sledovat’ a hodnotit’ proces a rozpoznat chyby a problémy pocCas

procesu

Multilateral
Mcnitering
Management
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Vysvetlit systemy
bezpecnosti

Nezavisle na zaklade svojich
skusenosti kontrolovat hodnotenie
pracovnych procesov, ktoré
vykonavaju kolegovia

Informovat tim o nudzovych postupoch
a dohliadat’ na tieto postupy

Kompletizovat denniky, vysledky vzo-
riek, certifikaty kvality produktov,
formulare Ziadosti o Udrzbu, spravy a
akukolvek inu pisomnu formu vyZzado-
vanu kazdodennym chodom zavodu

3.1.2: Metody odberu vzoriek

Niest zodpovednost za vybe

r spravnej metody odberu vzoriek

Definovat rézne metody
odberu a pripravy vzoriek
pri medzioperacnej a vy-
stupnej kontrole vyrobku

RozliSovat procesy prijimania a upravy
vzoriek vo vyrobnom procese a
v kontrole kvality kone¢ného vyrobku

Rozpoznat spravnu metodu
Specificku pre spracovanie
vzoriek

Vysvetlit metddy odberu vzoriek

Vybrat metédu a zdévodnit’ vyber
pouzitej metody odberu vzoriek

3.1.3: Vykonanie odberu vzoriek

Riadit proces odberu vzoriek

Urcit moznosti odberu
vzoriek s ohladom na
prislusné zariadenia a
testované materialy

Vysvetlite metddy na pripravu a
skladovanie vzoriek

Niest zodpovednost’ za dodrziavanie
bezpeénostnych predpisov

Pripravit vzorky a zariadenia na odber
s prihliadnutim na Specifika zariadenia
a bezpecnostné predpisy

Multilateral
Mcnitering
Management
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3.1.2.1: Odber vzoriek zo zariadeni

Spravne a samostatne odobrat’ vzorku z vyroby

Mat vedomosti o druhu
odobratych vzoriek

Spravne odobrat’ vzorky

3.1.2.2 Balenie, skladovanie a prenos vzoriek

Korektne a samostatne skladovat' a prenasat’ vzorky

Poznat, ako sa vzorky
balia, skladuju a prenasaju

Dodrzovat bezpecnostné predpisy

Spravne balit a skladovat vzorky

Prevziat zodpovednost za bezpecny
prenos vzoriek

3.1.2.3: Dokumentécia vzoriek

Niest zodpovednost za spravnu dokumentaciu

Oboznamit sa s poziadav-
kami na spravnu dokumen-
taciu vzoriek

Zostavit dokumentaciu vzoriek

Organizovat a dokumentovat’ prenos
vzoriek do laboratoria

3.2: Analyza vzoriek

Organizovat a manazovat analyzu vzoriek

Poznat interné podnikové
smernice na analyzu
vzoriek

Identifikovat chemickeé,
fyzikalne a / alebo mikro-
biologické parametre, ktoré
su potrebné na hodnotenie
kvality podfa smernic

Dohliadat na pracovny proces v oblasti
analyzy

3.2.1: Postup a proces analyzy

Samostatne vykonavat analyzy a dohliadat na pracovny proces

Opisat metédy analyzy na
stanovenie sledovanych
parametrov

Vykonat analyzu na urovni vyrobného
procesu

Samostatne vykonat analyzu

Multilateral
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Niest’ zodpovednost za hodnotenie
vysledkov

Vyhodnotit' vysledky analyz

3.2.3: Vysledky

Prevziat zodpovednost za dokumentaciu vysledkov

Opisat vysledky analyz

Prezentovat a vyhodnotit' vysledky
analyzy

Urcit vysledky analyzy

Podat spravu o vysledkoch a
prislusnych zaveroch

Zabezpedit prenos informacii

3.3: Ugast na kontrole kvality

Samostatne vykonat testy, zi

stit a vyhodnotit vysledky

Vymenovat ukazovatele
kvality, pracovné podmien-
mienky a predpisy tykajuce
sa bezpecnosti a ochrany
Zivotného prostredia

Opisat vlastnosti rozhodujuce pre
kvalitu

Definovat poZzadované

Vyhladat charakteristiky kvality
vyrobku

Specifikacie a / alebo
Standardy produktu

Rozpoznat a skontrolovat’ dalSie
kritéria kvality

3.3.1: Kontrola kvality

Samostatne dohliadat’ na pracovny proces a rozpoznat potencial pre

jeho optimalizaciu

Opisat vysledky
hodnotenia kvality

Prezentovat namerané vysledky v
technicky spravnej forme

Identifikovat mozné

Vyhodnotit odchylky v zavislosti od
kvalitativheho ciela

odchylky

Proaktivne informovat prislusny tim

Multilateral
Mcnitering
Management
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Opisat odchylky v
komplexnej situdcii

Definovat moznosti
minimalizovania odchylok

Informovat o odchylkach nadriadenych

3.4: Spatna vazba a doladovanie

Samostatne dohliadat na pracovny proces a rozpoznat potencial pre

jeho optimalizaciu

Vysvetlit dolezité modely a
metody vyvoja a
optimalizacie procesov
(napr .. GMP-Good
Manufacturing Practice,
GLP-Good Laboratory
Practice)

Aplikovat modely a metdédy vyvoja a
optimalizacie procesov (GMP, GLP)

Integrovat predpisy do tohto procesu

Rozpoznat a definovat
moznosti na zlepSenie
kvality

Spolu s kolegami odhalit moznosti ako
Zlepsit' kvalitu v konkrétnom procese

Opisat moznosti vyvoja a
optimalizacie produktov

Samostatne aplikovat modely a
metody vyvoja a optimalizacie
procesov

Vyhodnotit zasahy na zariadeniach
opatovnym odoberanim a analyzou
vzoriek

Vybrat potrebné vybavenie a pomocné
zariadenia

Vykonat' upravy parametrov zariadenia

Multilateral
Mcnitering
Management
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“ Erasmus+

ChempharmVET

Operéator chemického a
farmaceutického priemyslu
2015-1-NO01-KA202-013278

Generic Title of the Unit:
VSeobecny nazov jednotky

ChempharmVET-U4: U&ast na

udrzbe a opravach

ChempharmVET SQF Level:SQL
uroven

4

ECVET points / ECVET body

(ak je to vhodné)

ECTS Credits/ ECTS kredity

(ak je to vhodné)

) EQF(NQF) Level DE NO PT Sl SK
Uroven v narodnom kvalifikaénom 4
ramci
Vysledky vzdelavania/vzdelavacie vystupy
Kod modulu vzdelavania Kod modulu Kompetencia
ChempharmVET-U4 VR R Znalosti Zucnosti

4.1 Prevadzkoveé povolenie (vyZzaduje sa pri

zacCiatku prace na pozicii)

Predpoklady zahrnuté v U1:
Preukazat znalosti 2. jazyka

Preukazat znalosti pouzitych softvérovych
systémov vysvetlit procesné diagramy (P & ID)
Vysvetlit environmentalne pravidla a predpisy

zariadeniu

Schopnost’ vykonat pozadovanu ulohu, ktora ma potrebné osved-
Cenie / povolenie na vstup do pracovného priestoru a pristup k

Porozumiet poziadavkam
na ziskanie povolenia na
vstup do pracovného
priestoru s definovanymi

vstupnymi pravami

Dolozit poZzadované certifikaty
relevantné pre pracovisko a tlohu

Prispiet’ k spracovaniu povofovacieho
procesu ha prevadzku pozadovanymi

informaciami

Multilateral
Mcnitering

NTI
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4.1.1: Bezpecnostné opatrenia pri udrzbe

Prevziat zodpovednost' za vlastnu bezpecnost’ a za bezpecnost

timu

Vysvetlit zasady
bezpelnosti

InStruovat tim a sledovat, Ci
(bezpec€nostné) pokyny pre prevadzku
reSpektuju vSetci Clenovia timu

Opisat bezpec€nostné
pravidla pocCas
adrzbarskych prac

Aplikovat’ prevadzkové, riadiace a
nudzové postupy a dalSie riadiace
opatrenia na prevenciu nebezpecnych
situacii, najma pri praci s hordcimi
Castami zariadeni a v uzkych
priestoroch

Identifikovat vhodné
osobné ochranné pomécky
a vybavenie pre personal

Pouzit vhodné osobné ochranné
pomdocky a vybavenie

Vysvetlit, aké optimalne
osobné ochranné
prostriedky sa maju pouZit

Skontrolovat, €i sa pouZzivaju
optiméalne osobné ochranné
prostriedky

4.1.2: Priprava na udrzbu

Opisat, ako je zariadenie pripravené na udrzbu

Vysvetlit pouzité
nastroje/prostriedky vo
vztahu k metédam

Proaktivne konat/byt napomocny pri
udrzbe zariadenia

Optimalizovat pracovné procesy
pomocou otvorenej komunikécie s
operatormi, ¢lenmi timu udrzby, ¢lenmi
timu dodavatelov a manazmentom

Vysvetlit pouzité nastroje
vo vztahu k osobnym
ochrannym prostriedkom

Monitorovat kvalitu prace vykonanej
timom

Porozumiet pozadovanej dokumentacii
strojov a pracovnym povoleniam

V pripade potreby konzultovat

Multilateral
Mcnitering
Management
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| (kolegovia, udrzba)

4.2. Odpojenie a oznacCenie instalacie

Samostatne informovat tim o v8etkych potrebnych pracovnych kro-
koch na vypnutie, odpojenie a pripravu procesnych jednotiek na

udrzbu

Preukazat vedomosti o
technickom stave
strojového zariadenia

Preverit dokumentaciu o priprave
adrzby

Precitat’ plan udrzby a porozumiet mu

Vysvetlit procesné
diagramy (P & ID)

Vypnut, odpojit a pripravit procesnu
jednotku alebo vyrobné zariadenia na
adrzbu

Monitorovat' udrzbarske prace a roz-
poznat pripadné nebezpecné a ne-
spravne pracovné postupy a
podmienky

Vysvetlit pokyny na udrzbu

Optimalizovat pracovné procesy
pomocou otvorenej komunikacie s
operatormi, ¢lenmi timu udrzby, clenmi
timu dodavatefov a manaZzmentom

Viest presné zaznamy a dokumentaciu

Spravne zaznamenat odchylky a in-
formovat prislusné oddelenia / kolegov

Spravne a proaktivhe zaznamenat’
odchylky a informovat prislusné
oddelenia / kolegov

Informovat v time o pokroku prac

4.3. Udrzba a opravy

Samostatne informovat tim o vSetkych potrebnych pracovnych
krokoch, ak déjde k potrebe udrzby

Poznat pracovné predpisy

| Koordinovat svoj pracovny plan a plan
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Vysvetlit rézne systémy
adrzby (preventivna /
napravna udrzba)

timu, ktory sa tyka drobnych oprav a
adrzby

Vysvetlit manualy/navody
k zariadeniam

Niest zodpovednost za nakladovu
efektivnost prac a opravy vykonavané
timom a optimalizovat’ vyuzitie
pracovnikov a naradia

4.3.1: Specifické podmienky

Vykonavat a monitorovat’ drobné opravy a udrzbu podfa auditova-
nych postupov na v oblasti mechanickych, elektrickych zariadeni a

pristrojov

Rozumiet zasadam
bezpecfnej prace
s elektrickymi zariadeniami

Rozumiet a vysvetlit’ prin-
cipy prace zariadeni (ako
Cerpadla, ventily, meracie
a kontrolné zariadenia,
tesnenia, potrubia).

Monitorovat pouzivanie spolahlivého
vybavenia a pracovnych metdd pocCas
adrzbarskych prac

Organizovat a pouzivat nastroje,
stroje, zariadenia, chemikalie a energiu
na spravne a bezpeéné vykonavanie
adrzbarskych prac

Rozpoznat nebezpecné
alebo kritické situacie a
vysvetlit vhodné opatrenia

Podporovat personal udrzby a
spolupracovat’ s nim

4.3.2 Spatna vazba a vylepSenia

Navrhnut a prevziat zodpovednost za zlepSovacie navrhy a projekty

Poznat interné smernice
pre spatnu vazbu a
prehlady

Optimalizovat pracovné procesy

a zistovat potreby udrzby pomocou
otvorenej komunikacie s operatormi,
¢lenmi timu udrzby, ¢lenmi timu
dodavatelov a manazmentom

Samosta ne a proaktivne informovat o
stave udrzby v zavode

Multilateral
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Navrhnut a prevziat zodpovednost za
vylepSenie a udrzbu zariadenia

Multilateral
Mcnitering
Management
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