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BEM Микрокреденцијал 

 

 

BEM садржај 
(за све партнере) 

Назив 
микрокреденцијала 

Руковалац машина за производњу пластичних компоненти методом 
бризгања (оператер на машини за бризгање пластике) 

Сврха 
микрокреденцијала  

Сврха програма микрокредитације је да се полазници оспособе за 
самостално обављање послова на производњи пластичних производа, 
одржавање алата, машина и уређаја у производњи пластичних делова. 

Циљне групе (коме је 
намењен) 

незапослени, људи који желе да се преквалификују 

Сектор 

Радници у индустрији пластике могу радити у разним индустријама 
које производе готове производе или полупроизводе од пластике: 
лакој индустрији, прехрамбеној индустрији, ваздухопловству и 
аутомобилској индустрији. 

Област(и) 
примене/Радно 
окружење 

машинство, електроника, производња амбалаже, спортска опрема, 
делови за електромоторе итд. 

Типични 
послови/Радни задаци 

Постављање алата на машине, уклањање заглављивања и контрола 
рада машине 
Зауставља машину у случају непоштовања прописа 
Пуњење материјала - припрема и пуњење сировина у машине за 
бризгање 
Примена технолошких - радних упутстава и инструкција 
Контрола квалитета - визуелни преглед готових производа ради 
обезбеђивања њихове 
усаглашености са стандардима квалитета 
Паковање - паковање готових производа и припрема за даљу 
обраду или транспорт 

Исходи учења 
(професионалне и 
кључне компетенције) 

Знање 

 

- разликује врсте 

пластичних материјала 

и њихова својства; 

- објашњава 

технолошки процес 

производње и прераде 

пластике; 

- објашњава основе 

управљања 

пнеуматским и 

хидрауличним техникама 

у процесу 

аутоматизације; 

- описује врсте, 

конструкције и 

рад машина за 

бризгање; 

- објашњава 

праћење, контролу 

и оптимизацију свих 

параметара процеса; 

- објашњава 

поступак за 

откривање и 

отклањање грешака на 

производу; 

- разликује 

методе контроле квалитета 

Вештине 

 

- користи техничко- 

технолошку 

документацију током 

рада; 

- припрема потребну 

опрему, уређаје и 

алате према радном 

налогу; 

- припрема сировина 

за прераду према 

прописаним рецептима; 

- инсталира, склапа и 

повезује машине и 

уређаје за 

производњу пластике 

и производа од пластике; 

- подешава параметре машина 

и уређаја 

у складу 

са техничком 

документацијом; 

- управља машином за 

бризгање; 

- замењује алате, калупе и 

једноставне склопове на 

машинама за израду 

пластике према 

упутствима и под 

Кључне компетенције 

- Припрема и 

организација посла; 

- Управљање 

машином за бризгање 

пластике и 

производа од пластике; 

- Одржавање алата, 

машина и уређаја у 

производњи 

пластике и 

производа од пластике; 

- Контрола квалитета у 

у складу са 

стандардима 

производног процеса; 
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рада  

пластичног 

уметника; 

- описује 

поступке 

стандардних мера 

одржавања 

алата, 

машина и уређаја; 

- описује врсте 

техничке 

документације и 

смерница; 

- описује 

поступке заштите 

животне 

средине 

у процесу 

производње и 

прераде 

пластике; 

надзором; 

- проверава рад 

машина праћењем 

параметара и отклања 

застоје машине; 

- врши редовно 

одржавање машине 

осигуравајући њен оптималан 

рад; 

- одлаже отпадни 

материјал на прописани 

начин; 

- обезбеђује квалитет 

производа; 

- одлаже отпадни 

материјал на прописан 

начин; 

- ефикасно примењује 

прописане мере заштите 

живота 

и животне средине у процесу 

производње и 

прераде пластике; 

Провера 

Критеријуми 
-поузданост; (усаглашеност оцене са 
утврђеним, јавним и прецизним 
критеријумима оцењивања); 
- ваљаност; (оцена исказује ефекте 
учења - оствареност исхода, 
ангажовање и напредовање ученика); 
-разноврсност начина оцењивања: 
(избор одговарајућих и примена  
различитих метода и техника 
оцењивања како би се осигурала 
ваљаност, поузданост и објективност 
оцена); 
- оцењивање без дискриминације и 
издвајања по било ком основу; 

Процедуре 
 
-формирање испитне 
комисије; 
-утврђивање листе задатака 
за испит; 
-извлачење радних задатака; 
-провера компетенције 
израдом задатака; 
-евиденција испита; 
-додела сертификата; 

Признато/Прихваћено 
од 
(Потврђено 
Споразумом о 
разумевању) 

Назив компаније: 

 

 

Johnson Electric d.o.o.  Nis, Serbia 

Организатори обуке и 
оспособљавања 

Средње стручне школе 
Јавно признати организатори образовних активности (ЈПОА) 

Додатне 
информације 
(уколико је 
примењиво) 

Услови за похађање 
обуке 

NOKS ниво 1 - основно образовање и васпитање, основно образовање 
одраслих, основно балетско образовање и васпитање и основно 
музичко образовање и васпитање 

Препоручено трајање 
обуке 

125 сати 

Детаљни садржај 
 
(национални, 
уколико је 
примењиво) 

Место у постојећим 
образовним 
програмима 

Неформална обука 

Референца ка 
националном 
квалификационом 
оквиру 

3. ниво NOKS; 3. ниво EOK 

Број кредита 5 

 


